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Рабочая жидкость
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Минеральное масло и рабочие жидкости HFD HFD для NG250 до 1000 только в комбинации с подшипниковой 
опорой длительного срока службы "L" (без индекса)
Рабочие жидкости HFB и HFC от NG5 до 200 (без индекса)

от NG250 до 1000 (только в комбинации с подшипниковой 
опорой длительного срока службы "L") E-

Аксиально-поршневой агрегат
02 Исполнение с наклонным блоком, постоянный рабочий объем A2F

Подшипник приводного вала от 5 до 200
от 250 
до 500

от 710 
до 1000

03
Стандартная подшипниковая опора (без индекса) –

Подшипниковая опора длительного срока службы – L

Режим работы
04 Насос, открытый контур O

Номинальные размеры (NG)

05
Геометрический объем насоса, см. таблицу параметров на странице 7

5 10 12 16 23 28 32 45 56 63 80 90 107 125 160 180 200 250 355 500 710 1000

Серия
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Индекс
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от NG10 до 180 1

NG200 3

от NG5 и 250 до 1000 0

Направления вращения

08
Если смотреть на приводной вал вправо R

влево L

Уплотнения
09 FKM (фторкаучук) V

Приводные валы 5 10 12 16 23 28 32 45 56 63 80 90 107 125 160 180 200
от 250 

до 1000
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Шлицевой вал DIN 5480
– – – A

– – – – – – – – Z
Цил. вал 
с призматической 
шпонкой, DIN 6885

– – B

– – – – – – – – P

Конический вал1) – – – – – – – – – – – – – – – – – C

Монтажные фланцы от 5 до 250
от 355 

до 1000

11
ISO 3019-2 4 отверстия – B

8 отверстий – H

 = поставляется m = по запросу – = не поставляется  = стандартная программа

A2F O / 6 – V
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Присоединения рабочих линий2) 5
от 10 
до 16 от 23 до 250

от 355 
до 1000

12

Фланцевое соединение SAE A/B сбоку и  
фланцевое соединение SAE S сзади – – – 05

Резьбовое соединение A/B сбоку и резьбовое соединение S сзади – – – 06

Фланцевые соединения SAE A/B и S сзади – – – 11

Резьбовые соединения A/B и S сбоку – – – 07

Стандартное/специальное исполнение

13

Стандартное исполнение (без индекса)
Стандартное исполнение с вариантами монтажа, например каналы Т открыты или закрыты в отличие 
от стандартного исполнения –Y

Специальное исполнение –S

 = поставляется m = по запросу – = не поставляется  = стандартная программа

2) Крепежная резьба или резьбовые соединения, метрические
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Технические характеристики
Рабочая жидкость
Для получения подробной информации об условиях 
применения и выборе рабочей жидкости рекомендуем 
перед проектированием ознакомиться с техническими 
паспортами 

Насос с постоянным рабочим объемом A2FO 
не предназначен для работы с рабочими жидкостями 
типа HFA. При эксплуатации насоса с рабочими 
жидкостями типа HFB, HFC и HFD или экологически 
безопасными рабочими жидкостями требуется 
ограничение технических характеристик или 
использование других уплотнений. 

Диаграмма выбора
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Диапазон температур рабочей жидкости

Температура t [°C]

Пояснения для выбора рабочей жидкости

Для правильного выбора гидравлической жидкости 
необходимо знать рабочую температуру в зависимости 
от окружающей температуры: в открытой гидросистеме 
температуру бака.

Выбор гидравлической жидкости должен производиться 
таким образом, чтобы в диапазоне рабочих температур 
величина вязкости жидкости находилась в оптимальном 
диапазоне ( opt, см. диаграмму выбора, заштрихованную 
область). Рекомендуется выбирать жидкость с более 
высоким коэффициентом вязкости.

Пример. При окружающей температуре 
X °C устанавливается рабочая температура, 
равная 60 °C. В оптимальном диапазоне 
вязкости ( opt., заштрихованная область) это 
соответствует классам вязкости VG 46 и VG 68; следует 
выбрать: VG 68.

Внимание

Температура жидкости в дренажном канале, 
подверженная влиянию давления и скорости вращения, 
может превышать температуру в баке. Ни в одной 
точке компонента гидросистемы температура рабочей 
жидкости не должна превышать 115 °C. Для определения 
вязкости в подшипнике следует учитывать указанный 
ниже перепад температур.

Если выполнение описанных выше условий в режиме 
предельной рабочей нагрузки невозможно, рекомендуем 
производить промывку корпуса через канал U 
(номинальный размер от 250 до 1000).

Вязкость и температура рабочей жидкости

Вязкость [мм2/с] Температура Примечание
Транспортировка и хранение при 
температуре окружающей среды

Tmin  –50 °C 
Topt = от +5 °C до +20 °C

заводская консервация: 
до 12 месяцев стандартная, до 24 месяцев длительная

(Холодный) пуск1)
max = 1600 TSt  –40 °C t   3 мин, без нагрузки (p ≤ 50 бар), 

n   1000 об/мин (для NG5 до 200),
n   0,25 • nnom (для NG250 до 1000)

допустимый перепад температур T   25 K между аксиально-поршневым агрегатом и рабочей 
жидкостью

Период прогрева  < 1600 до 400 T = от –40 °C до –25 °C для p   0,7 • pnom, n ≤ 0,5 • nnom и t   15 мин

Рабочий этап
Перепад температур T = ок. 12 K между рабочей жидкостью в подшипнике и в канале T.

Максимальная температура 115 °C в подшипнике

103 °C измеренная в канале T

Непрерывный режим 
эксплуатации

 = 400 до 10
opt = 36 до 16

T = от –25 °C до +90 °C измеренная в канале T, 
без ограничений в пределах допустимых параметров

Кратковременный
режим эксплуатации2) min  7 Tmax = +103 °C измеренная в канале T, t < 3 мин, p < 0,3 • pnom

Уплотнительное кольцо 
вала FKM1) T   +115 °C см. стр. 5.

1) При температурах ниже –25 °C требуется уплотнительное кольцо вала NBR (допустимый диапазон температур:
от –40 °C до +90 °C).

2) Номинальный размер от 250 до 1000, необходимо согласование.

Технические характеристики
абочая жидкость
я получения подробной информации об условиях
именения и выборе рабочей жидкости рекомендуем 
ред проектированием ознакомиться с техническими 
спортами 

асос с постоянным рабочим объемом A2FO
предназначен для работы с рабочими жидкостями 

па HFA. При эксплуатации насоса с рабочими 
идкостями типа HFB, HFC и HFD или экологически
зопасными рабочими жидкостями требуется 
раничение технических характеристик или
пользование других уплотнений.

иаграмма выбора
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Пояснения для выбора рабочей жидкости

Для правильного выбора гидравлической жидкости 
необходимо знать рабочую температуру в зависимости 
от окружающей температуры: в открытой гидросистеме 
температуру бака.

Выбор гидравлической жидкости должен производиться 
таким образом, чтобы в диапазоне рабочих температур
величина вязкости жидкости находилась в оптимальном
диапазоне ( opt, см. диаграмму выбора, заазаааазазаааааааааштшшшшшшшшшшшшш рихованннннннннннннннуюууууууу  
область). Рекомендуется выбирать жидддддддддддккккккокококк сть ьь с сссссссссс болеееелеелеееееее еее
высоким коэффициентом вязкости.

Пример. При оккккккккккккккруруруруруруруруруруруруруруррр жажажжажажажажажжажажажажжжаажажаж ющющющющющющющющющющюющющююющющющюющейеееееееее  температуре 
X °C устанаввввввввввввввлллллилилиллллллл вается раббочочочччоччччччччччаяаа  температурарарараараарарарарааара, 
равная 60000000000 °CCC°C. В оптимальноммммммм дидддддддддддд апазоннннннннеееее ееее ееее 
вязкоститититититититтттт  ( opt., заштш рихованнаяя ооооооооообласссссссссссссссссстьтт ) это 
сооттттттвевевевевевевевевев тстстстсссстстстттт твтттттттттт ует клклллклклклкллклклклкккк ассааааааааааааммммммммммм вязкости VVGGGGGGGGGGGG 46 ииииииииииии VVGGGGGGGGGGG 68; следедедедедедедедддуеуеууу т тт т тт т т т
выыыыыыыыыыббббрбббббб ать:::: VVVVVVVVVVVVVVGGGGG GGGG GGG 66666866666 .

ВнВВВ имание

Темпмпмпмпмпмпмпмпмперее атура жидкдкдкдкдкдкдкдкдкдкости в дренааааааааажнжжжжжжжж ом канале,е,е,е,е,,е,е,е,е,,е,,,, 
подверереререререререререррржеж нная влияяяяняяняняня ию давленияя яяяяяяяяяяя и скоростииииииииитииииии вращения, 
ммммоммммммммммм жет прпрпрпрррпрпрррреве ышать темпмпмпмпммпмпмпмпмпм ературу в баааакекккккккккккк . Ни в оооооооооооооооодной 
тотооооотооочкччччччччччччччч е комппппппппппононооооооооо ента гидрооооооооосиссссссссс стемы теммммммпмммммммммммммм ературурурррррррррруруррурррра рабочей
жидкддкдкдкдкддкдкдкддкдкддкости не дододододддддододод лжна превыыыыыыыыыышашшшшшшшш ть 11111111111111515151511151111  °C. Дляляляяялялялялялялялялляллл  определения 
вязкоооооосооооооооооооооо ти в подшшшшшшишишшшшш пнике следддддуеуеуеуеуеуеуеуеуует тт ттт тттттттттт учууууу итыватттттттттттттттьььььььь указанннннннннынн йййй йй
ниже ппппппппппппперееееееее епад темммпепепппппппп ратур.

ЕсЕЕЕЕ ли выппппппппппппппппполоооо нение описисисиссссисисана ных вышееееееееееее условиййййййййй вввввввв режежежежеежежиммммммммме  
прпрпрпрпрпрпрпррпрпрррредельнноойойойойоойойоойойоойоо  рабочей нагггггггггрурурррррррр зки нененеееееееневозможжжжжжжнононнонононононо,,,,,, рекомемемемемемееенднднднднднднддууууеуу м 
прпрпрпрпрпрпппрпрпрпрппрпроиоиоиоиоиоиоииоиоиииоииииииизвзвзвззвззззззззззз одо иттьь ьььььььььььь промывку коррррррррррпупуппппуууппупуппууууссссасасасссс  через ккккккккканааанаанаа алл UUUUU 
(н(ннномомммммммоммммминииииииииииии алалалалалаалалалалалалалллльнньнныйыйыйыйыйыйыйыйыйыйыйыйыыйыыыый размер от 250 до 1000).

язкостььььььььь ии тттттеме ператуууурарарарарарарараррарарараррарра рабочей жидкостстстстстстттсттттттттиииииииииииии

Вязкососососососсссососссоссссстьтьтьттттттттт  [мм2/с] Темперарарарарарарарарарарарраратутутутт ра Приммммммечеечечечеее ананананананнние
ранспортртртртрттртртртртртрттироии вка ии храхрахрахрахрахрархрахрарахрахрархрахрахрахраанение при 
емпературрррререррреррррррр окружааааюющеющеющеющееющеющеющеющеющеюююю й сй сй ййй й й й й й йй й реды

Tmin  –50 °C 
ToptTT  = от +5 °C до +20+2+20+20++20 °C

заводсодсодсодсодсодскаяяяяяя консенсенсеннсесесееервация:
до 12 2 2 22 месмесмесесе яцецецецецецецееев св св св св св свввв стандартная, до 24 месяцев длительная

Холодный) ппппппппппппппппппускусускускууууууууу 1)
max =========== 160161601611611111111 0 TTStStStStt  –40 °C t 3 3  мммминм , ббббезезезез ез нагагагагагггррррузки (p ≤ 50 бар), 

n  1000 об/минмиминининмминм  (для NG5 до 200),
n 0,0000000 25 • nnom (для NG250 до 1000)

допустимый переррерреререререрреррерр падпп  темпееееееееееееератратрататататратратратратратаатратраааарр ур T  2222252222222  K межмежмежмежжжмежмемеме ду аксиально-поршневым агрегатом и рабочей 
жжжжиджжжж костью

ериод прогрева  < 1600000600 д0 000000000 о 400 T = от –404040–404040–4000 °CCCCC до –2–2–2–2–2–2–25 °C для p   0,7 • pnom, n ≤ 0,5 • nnom и t   15 мин

абочий этап
Перепад температур T =T =T =T =T =T =T == око . 12 K2 K2 K2 K2 K22 K2 K2 KK между рабочей жидкостью в подшипнике и в канале T.

Максимальная температурррраррррррарррарр 115115115115115115511511 °C в подшипнике

10303030030 °C°C°C°C°C°CCCCC измеренная в канале T

Непрерывный режим
эксплуатации

 = 400 до 10
opt = 36 до 16

T = ототототототоо  –25 °C до +90 °C измеренная в канале T, 
без ограничений в пределах допустимых параметров

Кратковременный
режим эксплуатации2) min  7 Tmax = +103 °C измеренная в канале T, t < 3 мин, p < 0,3 • pnom

плотнительное кольцо 
ала FKM1) T   +115 °C см. стр. 5.

При температурах ниже –25 °C требуется уплотнительное кольцо вала NBR (допустимый диапазон температур:
от –40 °C до +90 °C).
Номинальный размер от 250 до 1000, необходимо согласование.

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Технические характеристики
Фильтрация рабочей жидкости
Чем тоньше фильтрация, тем выше класс чистоты 
рабочей жидкости и, соответственно, тем дольше 
срок службы аксиально-поршневого агрегата.

Для обеспечения надежной работы 
аксиально-поршневого агрегата необходимо 
провести гравиметрический анализ рабочей 
жидкости, чтобы определить степень загрязнения 
твердыми частицами и класс чистоты согласно 
ISO 4406. Как минимум должен соблюдаться класс 
чистоты 20/18/15.

При очень высокой температуре рабочей жидкости 
(от +90 °C до максимум +115 °C) требуется класс 
чистоты не ниже 19/17/14 по ISO 4406.

При невозможности соблюдения указанных выше 
классов обратитесь к нам за консультацией.

Уплотнительное кольцо вала

Допустимая нагрузка давлением

Срок службы уплотнительного кольца вала зависит 
от частоты вращения аксиально-поршневого 
агрегата и давления в дренажном канале (давления 
в корпусе). В непрерывном режиме при рабочей 
температуре средний перепад давлений не должен 
превышать 2 бар между давлением в корпусе 
и внешним давлением. Более высокий перепад 
давлений при сниженной частоте вращения 
показан на диаграмме. При этом допускаются 
кратковременные (t < 0,1 с) пики давления 
до 10 бар.  
Чем чаще возникают пики давления, тем меньше 
срок службы уплотнительного кольца вала.

Давление в корпусе должно быть равно внешнему 
давлению или больше него.

Номинальный размер от 10 до 200
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Номинальный размер от 250 до 1000

2

1

0
0 1000 2000500 1500 2500

3

4

5

П
ер

еп
ад

 д
ав

ле
ни

я 
p 

[б
ар

]

Частота вращения n [об/мин]

NG355

NG500

NG710, 1000

NG250

Значения действительны при внешнем 
давлении pabs = 1 бар.

Диапазон температур

Уплотнительное кольцо вала FKM допускается 
использовать при температурах жидкости 
в дренажном канале от –25 °C до +115 °C.

Указание
Для применения при температурах ниже –25 °C 
требуется уплотнительное кольцо вала NBR 
(допустимый диапазон температур: от –40 °C 
до +90 °C). При заказе открытым текстом указывать 
уплотнительное кольцо вала NBR. 
Требуется согласование.

Направление потока
Направление вращения, если смотреть 
на приводной вал
вправо влево
S после B S после A

Подшипниковая опора длительного срока 
службы
Номинальный размер от 250 до 1000
Для длительного срока службы и применения 
с рабочими жидкостями типа  HF. Одинаковые 
наружные размеры как у двигателя со стандартной 
подшипниковой опорой. Возможно дополнительное 
переоборудование на подшипниковую опору 
длительного срока службы. Промывку подшипника 
и корпуса рекомендуется выполнять через точку 
подключения U.

Рекомендуемый расход для промывки

NG 250 355 500 710 1000

qv промыв (л/мин) 10 16 16 16 16

Технические характеристики
Фильтрация рабочей жидкости
Чем тоньше фильтрация, тем выше класс чистоты
рабочей жидкости и, соответственно, тем дольше 
срок службы аксиально-поршневого агрегата.

Для обеспечения надежной работы
аксиально-поршневого агрегата необходимо 
провести гравиметрический анализ рабочей 
жидкости, чтобы определить степень загрязнения 
твердыми частицами и класс чистоты согласно 
ISO 4406. Как минимум должен соблюдаться класс 
чистоты 20/18/15.

При очень высокой температуре рабочей жидкости 
(от +90 °C до максимум +115 °C) требуется класс 
чистоты не ниже 19/17/14 по ISO 4406.

При невозможности соблюдения указанных выше 
классов обратитесь к нам за консультацией.

Уплотнительное кольцо вала

Допустимая нагрузка давлением

Срок службы уплотнительного кольца валллллллллллллллла аа зависиииттттттт тт тттттттт
от частоты вращения аксиально-ооооооооооооо поршневогггогогогггггггггггггг  
агрегата и давления в дренажажжжжжжжжжжжноммм какакакакакккккаканале (даааааааааааааавлв ения 
в корпусе). В непрерывнооооооммммммммммм реееежижжж ме пппппририририририририририрририри рабочччччччччччччччеейее  
температуре средний переппапаппаппппппппапппап д дааааавлввв ений нннннееееееееееее ееее доддддддддддд лжжжжжжжжжжжжжжжжен 
превышать 2 бар между давлллллллллллллениеммм ввв корпусе 
и внешним давлениеиииииииииии м. Более ввввввввввввввысы окийиийийийиййийийииййиййийийийййййй ппппере епад 
давлений при снинининининиинининиженнннннннннннннннннннннннн ойо  частотттттетттттттттет  вращещещещещещещщещещещещещеениииииииииииииияяяяяяяяяяяяяяя
показан на диаиаиаааааиаиаграмме. ПрПрПрПрПрПрПрПрПрПрПрППрППрррриииииии этом дддддддддддддддопускаааааааакааааакааааютсяяяяяя 
кратковременнннннннныныныныннннннннннные (t < 0,1 с)))))))))) пипипипипипппппппппппп ки дддддддддддддддддавававааава ленииияяяяяяяяяяяяяя
до 10 бар.  
Чем чаще возникают пппппппппппикикикииииииииииии иии давленияияяяяяяяяя,,,, тетеееееееететемммммммммммммммммм мееееньнььььььнььььнььььше 
сроккккккккк сссссссссссссслулулулуллулулулулулуллулужбы уплотнительньнннннннннннннногооооооооооо о кольца валалалалалалалалаалалалла.аа

ДаДаДаДаДДаДаДааДаДаДДаДД влв ение вв кккккккккккккккорооооооооооооо пусе должно бытьтьтьтьтьтьтьььтьтььтьььь рррава но внеееешшшншншншшншншншншншншшншнемемемемемеммммемммммммму уууууууууууу
давлвлллленее ию или бббббббббббббболололололололололоолоололольше него.

НоНН минааааальльльльльлььльлььлльльльльлььнынннннннннннннн й размер оооооооооооотттттттттттт ттттт 10 до 200
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Номинальный размер от 250 до 1000
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ЗнЗнЗнЗнЗнЗнЗнЗначения дейстстстстстстстстстстстттвивв тельны пририририририририририри внешнем 
давллллллллленеееееее ии pabs = 111111111 ббббббббббар.

Диапазонононононононнн температуррррррррррррр

УпУпУУУУУУУУУ лотнительньньнннннннноеооо  кольцо вввввавввввввв ла FKMKMMMMMMMMMMKMMKMMMMKMKKM допускается 
иссссссспопоппппппп льзовать пппппппприррррррррр  темпппепепепеппеппеппппп ратураааааааааааххххххх ххххххххх жидкости 
в дренененененененененннажаа ном кананаааааааааалеелелеееееееееелелллеле оооот –25 °CCC°C°CCCCCC°CC°CCC до +11515151515151 °°°°°C.CCCCCC

Указаниеиеиеиеиеиееиеиее
Для применененнннненненее ия при теееееееемееее ператууууууууурарарарарарааах нинннннн жежежежежежее ––––––25252525552222  °C 
тттттртттттттрттт ебуется уплололололололололоотнт ителлллллллльььььньььь ое кололололололольцьцьцьцьцьцьцьцо валааааааа NNNNNNNBBBRBBBBB  
(ддддддддддддддопоооооооооооо устимый дииииииапапааапааапапаапппааааазааааа он темпепепепепепепеерарррр тутутутутутутутутур:р  от –40 °C
додододододдддддддддддд ++++++++++++++++90 °C). При заказе открытыыыыммммм тетететееееееекскккккккк том указывать
упупупупупупупууууу лололололололололололололлолллоттттнттттттттт ительное кольцьцьцьццьцьцццоооооооо вав ла NNNNNNNNNBRBRBRBRBRBRRRR.
Трррребебебебебебебеебееебебееббуеуеуеуеуеууу тся согласовананананананананна иеиеиеиееиеиеи .

НаНаННаННННННННН прпрпрпрпрпрпрпрррпп авааааааа лееенинининнининние поопопопопп тоттотототокакакакакакакаак
Напррравававаававлеееееениннннн е ееее врвращащащащащащщащащаща ененееенененения, если смотреть
на привооооооднднднд ойооооо ввввввалалалалалалалааал
впрарарарарарарр во влево
SSSS SS поооооослеееееее B S после A

ПооПоПоПоПоП дшддшшдшипиии ниннинининниникоккккк вая опора длительного срока
сссслс ужбыыыыыыыыы
НоНННННН минальный размер от 250 до 1000
Для длительного срока службы и применения 
с рабочими жидкостями типа  HF. Одинаковые 
наружные размеры как у двигателя со стандартной 
подшипниковой опорой. Возможно дополнительное
переоборудование на подшипниковую опору 
длительного срока службы. Промывку подшипника 
и корпуса рекомендуется выполнять через точку 
подключения U.

Рекомендуемый расход для промывки

NG 355 500 710250 355 500 710 1000

qv промыв (л/мин) 10 16 16 16 16

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Технические характеристики
Диапазон рабочего давления
(при использовании минерального масла)

Давление в канале рабочей линии A или B

Номинальный размер 5

Номинальное давление pnom ____________ 315 бар абс.

Максимальное давление pmax ___________ 350 бар абс. 
Отдельный период работы__________________________10 с 
Общая продолжительность работы ______________ 300 ч

Номинальный размер от 10 до 200

Номинальное давление pnom ____________ 400 бар абс.

Максимальное давление pmax ___________ 450 бар абс. 
Отдельный период работы__________________________10 с 
Общая продолжительность работы ______________ 300 ч

Номинальный размер от 250 до 1000

Номинальное давление pnom ____________ 350 бар абс.

Максимальное давление pmax ___________ 400 бар абс. 
Отдельный период работы__________________________10 с 
Общая продолжительность работы ______________ 300 ч

Минимальное давление  
(сторона высокого давления)_____________25 бар абс.

Скорость изменения давления RA max 
без предохранительного клапана ________ 16 000 бар/с

pnom

Dt

Dp

Время t

Д
ав

ле
ни

е 
p

Давление во всасывающей линии S (вход)

Минимальное давление pS min _____________ 0,8 бар абс. 

Максимальное давление pS max _____________30 бар абс. 

Указание
Для получения значений для других гидравлических 
жидкостей необходимо согласование.

Определение

Номинальное давление pnom
Номинальное давление соответствует максимальному 
расчетному давлению.

Максимальное давление pmax
Максимальное давление соответствует пиковому 
рабочему давлению в течение отдельного периода 
работы. Сумма отдельных периодов работы 
не должна превышать общую продолжительность 
работы.

Минимальное давление  
(сторона высокого давления)
Требуемое минимальное давление в напорном 
канале высокого давления (A или B), 
необходимое для предотвращения повреждений 
аксиально-поршневого агрегата.

Минимальное давление (вход)
Минимальное давление во всасывающей 
линии S (вход), которое необходимо 
для предотвращения повреждения 
аксиально-поршневого агрегата. 
Минимальное давление зависит от частоты 
вращения аксиально-поршневого агрегата 
(см. диаграмму на стр. 7).

Скорость изменения давления RA
Максимально допустимая скорость нагнетания 
и сброса давления при изменении давления 
в пределах всего диапазона.

Д
ав

ле
ни

е 
p

t1

t2 tnОтдельный период работы

Минимальное давление  
(сторона высокого давления)

Максимальное давление pmax

Номинальное давление pnom

Время t

Общая продолжительность работы = t1 + t2 + ... + tn

Технические характеристики
иапазон рабочего давления
ри использовании минерального масла)

авление в канале рабочей линии A или B

оминальный размер 5

оминальное давление pnom ____________ 315 бар абс.

аксимальное давление pmax ___________ 350 бар абс. 
тдельный период работы__________________________10 с 
бщая продолжительность работы ______________ 300 ч

оминальный размер от 10 до 200

оминальное давление pnom ____________ 400 бар абс.

аксимальное давление pmax ___________ 450 бар абс. 
тдельный период работы__________________________10 с 
бщая продолжительность работы ______________ 300 ч

оминальный размер от 250 до 1000

оминальное давление pnom ____________ 350 бар рр р р р рр р рр р аааабаааа с.

аксимальное давление pmax ___________ 400 бар ррррррррррр аба с. 
тдельный период работы__________________________10101101011010101011110 с 
бщая продолжительность работы _______________________________________ 30000000000000 чччч

инимальное давление  
торона высокого давления)____________________ _____25222  бар аааабсбсбсбсбсбсбсббсбсбсбсббссс.

корость изменения давления RA max
з предохранительного клалалаалалалалалалал папапапапапапапапапппапааана ________ 161  00000000000000000 ббббббббббббббарарарарарарарараарарарараааарарр/с

pnom

Dt

Dp

ВрВрВрВрВВВВВВВВВВ емя t

авление во всссссссссссссасасасасываюююющщещещещещеееещещещещщещещещеещщеййййййй линии иииииии ии S SSSSSSSSSSSSSSSS (вход)

инимальное даввлвлввлвлвлввлвлвлввлвлене ие ppS mS mS mS mmmmmmmmminnnnnnnn ___________ ___________ 00,0,0,0,0,0,0,000,0000000 888 бар абабаббабабабабс. 

аксимальное давлеллелелелеелелеллелллеенинн е pS maxaxaxaxaxaaaxaaaxaxaax _____________30 ббббббарарарарарарарааа ааааааабсбсббсбсбсбсбс......

казание
ля получения значенийййййййййййййййй для друруруруруруруруруругих гидрдррррдррррававававааа ллиллллллл чееееееесксксксксккких 
идкостей необходимо соооогогоогоооооо лаааааассссосососсссс вание.

Определение

Номинальное давление pnom
Номинальное давление соответствует максимальному 
расчетному давлению.

Максимальное давление pmax
Максимальное давление соответствует пиковому
рабочему давлению в течение отдельного периода 
работы. Сумма отдельных периодов работы 
не должна превышать общую продолжжжжжжижижижжж тетететететететететееельностттттттттьььььь ьь ьььь 
работы.

Минимальное дадададададададададаадддд влвлвлвлвлвлвлвлввввлленееее ие  
(сторона высысысысысысысысысыссысысыссссоокооо ого давлвлвлвлвлвлвлвлвлвлвлвллллления)
Требуемоооооеееее ееееее мимммм нимальное дададаааааааааавление в нннннннннннннаааапааааа ороррррнононом
каналееее ввввввввввысокого давления (A AAAAAAAAA или B)B)B)B)B)B))B)B)B)B)B)BB)B)BB ,
необбббббббхохохохохохоххоххохоходидиддиддидидидидиддид мое длдлдлдлдлдлдлдлдлдлдлдлдлддд я прпрппрпрппрппрппрпрпрррредотвращенннннннннннияииииии пппппппппппововоооооооооо реререререререерер жденийийийийийийиийийийи  
акккккккксссссиссссс альньньньньньнннннно-о-о-о-о-о-о-о-о-о попопопопопопопопопопп ршневоооооооогогоггогогогогогого агрегата.

МиМ нимальнононононононононое давлениееееееееее ((((((((((((вход)
МиМиМиМиМиМиМиМиМиМиМиМининн мальное еееее дадддддддддд вление во всвввввввв асывающеееееееееееееййййййййййй
линииииииииииии S (вход), кокококококококкокоторое необббббббхохохохохохохохохх димо 
длддддддддддддд я прррррррррредедедеедеееее отвращенияиияияияияияия поврежденннннннннияиииииииииииии
акакккккккаккккккккакаксиальнннннннннно-о-оооооооо поршневоогогогогогогогогоо агрегата. 
МиМииииииииииининнннннннн мальнононононононононононоое е давлениееееее ззззззззззависиттттттттт оооооот частттоотототототоотоотооотоотооо ы
вращщщщщщщщщщщщщщщщщщения аксссссссссиаиаиииииии льно-поршншншншншшншншншнневввввввввввввооооогооооооо о агрееееееггггггагггггг та 
(см. дддддддддиаииииииииииии грамму нннннннннннааа стр. 7).

СкСССС оросттттттьтттттттттт  измененияиияияияияияияияия давления RRRRRRRRRRRA
МММММаМММММММММММММ ксималаллллллллаллллллльно допустиммммммммммаяа  скороророророророророр сть нааааагнгнгннгнгнггнггнететтетететететете анияяяя 
ииииииииииииии сбсбсбсбсбсбсбсбсбсбсбсбсбббббброророророррррррррррррр са дааааваааааааааааа ления при изизизиззззззззмееееееемеееннннен нии даааааааавлввввввв енннннннннния 
в вв прпррррррпррррредедедедедеедедеееедееде елелелелелелелелелелелелелллаххахх вввввввввввввввввсессс го диапазона.

Д
ав

ДДДДДД
енеееееелеееееееее

иеиеиеиеиеиееиеиееиееиеиеиеиеииии
pppppp

tttttttt11111

ttttttt2 tnОтдтдельльльльльльльльльллььььььныйныйныйныыйныйыйыйыйныйныйныййныый период работыыыыыыыы

Мининининининнимамаааааальное давление 
(стороророророна а  ввввысвв окого давления)

МаМаМаМакМакМаМаМаММаМакМаМакааа симссс альноеноеноеееноеее даддддддддддддддд вление ppppppmmmamaxmm

Номинининиинаинаинаининнананнннан льное е е  ддддддавддд ление ее е ие ppppppnononomnnono

Время t

ОбОООбООООбО щааааааааааяяяяяяяя продолжительность работы = t1 + t2 + ... + tn

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Технические характеристики
Таблица значений (теоретические значения, без КПД и допусков; значения округлены)

Номинальный размер NG 5 10 12 16 23 28 32 45 56 63 80
Объем насоса  
геометрический, на один оборот

Vg см3 4,93 10,3 12 16 22,9 28,1 32 45,6 56,1 63 80,4

Частота вращения, макс.1)
nnom об/мин 5600 3150 3150 3150 2500 2500 2500 2240 2000 2000 1800

nmax
2) об/мин 8000 6000 6000 6000 4750 4750 4750 4250 3750 3750 3350

Объемный расход при nnom qV л/мин 27,6 32 38 50 57 70 80 102 112 126 145

Мощность при p = 350 бар P кВт 14,54) 19 22 29 33 41 47 60 65 74 84

p = 400 бар P кВт – 22 25 34 38 47 53 68 75 84 96
Крутящий момент3)

при Vg и p = 350 бар T Н•м 24,74) 57 67 89 128 157 178 254 313 351 448

p = 400 бар T Н•м – 66 76 102 146 179 204 290 357 401 512

Жесткость на скручивание c кН•м/
рад 0,63 0,92 1,25 1,59 2,56 2,93 3,12 4,18 5,94 6,25 8,73

Момент инерции  
Силовая установка JTW кгм2 0,00006 0,0004 0,0004 0,0004 0,0012 0,0012 0,0012 0,0024 0,0042 0,0042 0,0072

Угловое ускорение, максимальное рад/с2 5000 5000 5000 5000 6500 6500 6500 14 600 7500 7500 6000

Объем корпуса V L 0,17 0,17 0,17 0,20 0,20 0,20 0,33 0,45 0,45 0,55

Масса (ок.) м кг 2,5 6 6 6 9,5 9,5 9,5 13,5 18 18 23

Номинальный размер NG 90 107 125 160 180 200 250 355 500 710 1000
Объем насоса  
геометрический, на один оборот

Vg см3 90 106,7 125 160,4 180 200 250 355 500 710 1000

Частота вращения, макс.1)
nnom об/мин 1800 1600 1600 1450 1450 1550 1500 1320 1200 1200 950

nmax
2) об/мин 3350 3000 3000 2650 2650 2750 1800 1600 1500 1500 1200

Объемный расход при nnom qV л/мин 162 171 200 233 261 310 375 469 600 852 950

Мощность при p = 350 бар P кВт 95 100 117 136 152 181 219 273 350 497 554

p = 400 бар P кВт 108 114 133 155 174 207 – – – – –
Крутящий момент3)

при Vg и p = 350 бар T Н•м 501 594 696 893 1003 1114 1393 1978 2785 3955 5570

p = 400 бар T Н•м 573 679 796 1021 1146 1273 – – – – –

Жесткость на скручивание c кН•м/
рад 9,14 11,2 11,9 17,4 18,2 57,3 73,1 96,1 144 270 324

Момент инерции  
Силовая установка JTW кгм2 0,0072 0,0116 0,0116 0,0220 0,0220 0,0353 0,061 0,102 0,178 0,55 0,55

Угловое ускорение, максимальное рад/с2 6000 4500 4500 3500 3500 11 000 10 000 8300 5500 4300 4500

Объем корпуса V L 0,55 0,8 0,8 1,1 1,1 2,7 2,5 3,5 4,2 8 8

Масса (ок.) м кг 23 32 32 45 45 66 73 110 155 325 336

1) Значения действительны:
— при абсолютном давлении pabs = 1 бар во

всасывающей линии S;
— для оптимального диапазона вязкости

opt = от 16 до 36 мм2/с;
— для рабочей жидкости на основе минерального масла.

2) Максимальная частота вращения (предельная частота
вращения) при увеличении входного давления pabs
во всасывающей линии S, см. диаграмму.

3) Крутящий момент без радиального усилия, с радиальным
усилием, см. на стр. 8

4) Крутящий момент при p = 315 бар

Указание
Выход за максимальные или минимальные значения может 
привести к потере работоспособности, сокращению срока 
службы или разрушению аксиально-поршневого агрегата. 
Другие допустимые предельные значения для колебаний 
скорости вращения, пониженного углового ускорения 
в зависимости от частоты и допустимого пускового 
углового ускорения

2.01.81.61.41.21.00.8
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Технические характеристики
Таблица значений (теоретические значения, без КПД и допусков; значения округлены)

Номинальный размер NG 16 23 28 32 45 55 10 12 16 23 28 32 45 56 63 80
Объем насоса  
геометрический, на один оборотр р

Vg см3 4,93 10,3 12 16 22,9 28,1 32 45,6 56,1 63 80,4

Частота вращения, макс.1)
nnom об/мин 5600 3150 3150 3150 2500 2500 2500 2240 2000 2000 1800

nmax
2) об/мин 8000 6000 6000 6000 4750 4750 4750 4250 3750 3750 3350

Объемный расход при nnom qV л/мин 27,6 32 38 50 57 70 80 102 112 126 145

Мощность при p = 350 бар P кВт 14,54) 19 22 29 33 41 47 60 606000600006000600000000 5 7477777 84

p = 400 бар P кВт – 22 25 34 38 47 53 686 75 84 96
Крутящий момент3)

при Vg и p = 350 бар T Н•м 24,74) 57 67 89898998989898989989899989898989888 12828888 157 178 2525252525254254542525225555 313 351 448

p = 400 бар T Н•м – 66 76 102 146 11797979 27979797979797797 04 2222222222290 33357 4444444444010000000000 512

Жесткость на скручивание c кН•м/
радр 0,63 0,92 11111111111111,25 1,559 2,99999999999999 56 2,93 3,12222222 4,22222222222 18888 58 58 588 ,94,94,94,9,9,9,9,9,999 6,222222222225555555 8,5555 73

Момент инерции  
Силовая установкау JTW кгм2 0,00006 0,,,,,,,,000000000000000000 4 0,0000000000000000000000000000000 044444 0,4444444 0004 0,000000000000100000000 2 0,0012 0,000000000000100000000000 2 0,0024 0,0042 0,22222222222222 0042 0,007

Угловое ускорение, максимальное рад/с2 5000 505 00 5000 5000 6500 6666666666500 6500 11111114111111  600 7500 7500 6000

Объем корпуса V L 0,1111111111117 0,77777777777 17 0,1717171717171717171717 0,20 0,202020202020 02020202020 ,20 0,333333333333333 0,333333333333 45 0,45 0,55

Масса (ок.) м кг 2,5 6 66 6 9,5 9,5 9,59999999999 13,555 1855 18 23

Номинальный размер NG 60 1 50090 190 1999999999999999 0707077777 177777777 25 160 180 200 22222222222222225555505050 5555555 3555555555555555555555 500 710 1000
Объем насоса  
геометрический, на один оборотр р

Vg см3 900000 10000000000000 06,7777 12777777777777 5 161616161616161116161 0,40 180 2020202002020202020200 250 35353535353555353553535353353 50000000 710 1000

Частота вращения, макс.1)
nnnnnomnnn об/б////б///б/б////б/минмимимиммиммимимммиммм 1800 1600 111111111111111111600666666 1450 114141 50 1550 150150150150150150150150150151515150000000 1300000000 20 12020200202020 1202000000000 950000000 0

nmax
2)2)2)2 об/мин 3353335335335335333353353333333533 0 333303033333333333 00 30000000000000000000000000000 2650 26665050 250505050505050 750 1111181801111 0 1600 10000000000000000 5005055505050 150151515515111511 0 1200

Объемный расход при nnom qqqqqqqqqqqqqqqV л/м/м/м/м/ ин 162 11111111111117111111 21111111111111 00 233 261 333331000 300 75 4444444469 600 852 950

Мощность при p ========= 35353535353535353535335355550 бар P кВт 95 1999999 00000000 1111117 117177 17 117 117 117 117 117 117 117 117 117 177 117 36 152 181 219 273 33 33 333 33 3333350 4555555 97 554

p = 4000 б00 арарарарарарар Pарарарарарараррр кВт 108 1141 133333333333333333 1551551551551551551551551515551515515515515555 174 207 – ––– –– –––– – –
Крутящий моменененеененененеенеененененененнттт3)

при Vg и p = 3553535353535353535353533 0 б0 ар T Н•мН•мН•мН•мммН•мН•ммН•мН•мН•мН•ммННННН 5011111 594 6969669669669696969696969696999999 893333333 1003 1111111 14 114 14 114 114 11113933933933933933933399393 1978 2785 3955 5570

p = 400 барарарарараарарар Tрарарарарррр Н•м•м•мм 573573573575757575757575757557577 679 796 102111021021102021 1 11111111111111146 146 146 146 146 1464 2737373737373 ––––– – –– – –

ЖеЖеЖеЖеЖесЖеЖеЖеЖеЖееЖ ткость нананаааааанааааааааа скс ручивание c кН•м/
рададддр 9,111111111114 114 114 114 114 114 11114 11114 114 114 114 11114 14 144 144 ,2 11,9 17,4 18181881818,2 5,2 5,2 55,2 5,2 5,2 57,3 73,1 96,1 144 270 324

Момомммментее  инерции  
Силоваовававаая уя становкау JTW кгмммммммм2222222 0,0072 0,00,00,00,000,00,00,0,000,00,00,00,001161 0,0116 0,00,00,00,0,00,00 220000000 0,0000002200220220022202 00 0000,0000 353 0,061 0,102 0,178 0,55 0,55

Угловое уууууууууууууускосксксксксксксксксксксксксск рение, максиималмалмамамалалалалалалалалалааалалльное рад/с2 60060060006006000000600600000000000000 450 4500 450 4550 45550 4500 0000000 40 50000000000000 3535350353535 0 3535353535353500 11 000 10 000 8300 5500 4300 4500

ОбъОООООООООООООООО ем коррррппппуспппупппппппу аааааааа V L 0VVVVVVVVVVVVVVV ,55 0,80000,0,0 0,8 1,11,1,1,1,1,, 1111,11 2,7 2,5 3,5 4,2 8 8

Мааасасасасасасасасасааааа са ссс (ок.) м кгккккгкгкгкгккгкгкккккгкккг 23 333332 3232323232322 45 4444445 665555555 73 110 155 325 336

1) Знааааааааааааааченчч ия дейеййййййейййствссссссссссс ититититеиттеитититтиииии льны:
— прииииииииииииии абсааа олютнотнонононононононнооомммм м дммммммм мммммм авленининининининининининн и pи pи pи pи pи pppи p pи pppabsaaaaaaaa  = 1 барарарарарар арарарааа во

всасысыссысывысыссыссыссссысыыы ающей ллинлинлинлиннннлинлинлинллиннлл нннл ннии SSSSSS;SSSSSS
— для опппптптппппптпптп имальногоогооггогогогогоогогоггогоо ддддддддддидддд апазона вязкости

opt = оттттттт т тттттттт 16 1116 до 36 ммммммммммммммммм 2/с;
— для рабочочочочочеочочочоочоочоччч й жидкосссстстсссссосс и на основе мининининиинннераеееее льньньньньньньнньного мамамамамамммасла.

2) Максимальнаннанаянааяаянаннана  частота татаа вравввввввв щения (пр(пр(прпр(прр(пр(пр(( едеееееее льньньньньннннная аааяаяаа ччччасччч тота
вращения) пррррррррррррри уи ии и величееееееннннниинннннн  входндндндндндндндндд огооогоогогогоогогог дааааааавлеввв ния pabs
во всасывающщеей ейееееееееееее линннииииииииии S, см. дидидиагргргргргргрггрграмааммамамамаа у.уу

3) Крутящий моменннтнтнтнннннтннтнт бебебебебебебебебеб з радиального усилсилсилсилсилсилсиллсилияияияия,ияияяия  с радиальным
усилием, см. на стр. 8

4) Крутящий момент при p = 315 бар

Указание
Выход за максимальные или минимальные значения может 
привести к потере работоспособности, сокращению срока 
службы или разрушению аксиально-поршневого агрегата. 
Другие допустимые предельные значения для колебаний 
скорости вращения, пониженного углового ускорения 
в зависимости от частоты и допустимого пускового 
углового ускорения
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Технические характеристики
Допустимая радиальная и осевая нагрузка на приводные валы 
(шлицевой вал и цилиндрический вал с призматической шпонкой)
Номинальный размер NG 5 53) 10 10 12 12 16 23 23
Приводной вал ø мм 12 12 20 25 20 25 25 25 30

Радиальное усилие, 
максимальное1)

для расстояния 
a (от буртика вала) a

Fq Fq max кН 1,6 1,6 3,0 3,2 3,0 3,2 3,2 5,7 5,4

a мм 12 12 16 16 16 16 16 16 16

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•м 24,7 24,7 66 66 76 76 102 146 146

 допустимое давление p p доп. бар 315 315 400 400 400 400 400 400 400

Осевое усилие,  
максимальное2)

–+Fax
+Fax max N 180 180 320 320 320 320 320 500 500

–Fax max N 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Допуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 1,5 1,5 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 5,2 5,2

Номинальный размер NG 28 28 32 45 56 564) 56 63 80
Приводной вал ø мм 25 30 30 30 30 30 35 35 35

Радиальное усилие, 
максимальное1)

для расстояния 
a (от буртика вала) a

Fq Fq max кН 5,7 5,4 5,4 7,6 9,5 7,8 9,1 9,1 11,6

a мм 16 16 16 18 18 18 18 18 20

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•м 179 179 204 290 357 294 357 401 512

 допустимое давление p p доп. бар 400 400 400 400 400 330 400 400 400

Осевое усилие,  
максимальное2)

–+Fax
+Fax max N 500 500 500 630 800 800 800 800 1000

–Fax max N 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Допуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 5,2 5,2 5,2 7,0 8,7 8,7 8,7 8,7 10,6

Номинальный размер NG 804) 80 90 107 107 125 160 160 180
Приводной вал ø мм 35 40 40 40 45 45 45 50 50

Радиальное усилие, 
максимальное1)

для расстояния 
a (от буртика вала) a

Fq Fq max кН 11,1 11,4 11,4 13,6 14,1 14,1 18,1 18,3 18,3

a мм 20 20 20 20 20 20 25 25 25

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•м 488 512 573 679 679 796 1021 1021 1146

 допустимое давление p p доп. бар 380 400 400 400 400 400 400 400 400

Осевое усилие,  
максимальное2)

–+Fax
+Fax max N 1000 1000 1000 1250 1250 1250 1600 1600 1600

–Fax max N 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Допуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 10,6 10,6 10,6 12,9 12,9 12,9 16,7 16,7 16,7

Номинальный размер NG 200 250 355 500 710 1000
Приводной вал ø мм 50 50 60 70 90 90

Радиальное усилие, 
максимальное1)

для расстояния 
a (от буртика вала) a

Fq Fq max кН 20,3 1,26) 1,56) 1,96) 3,06) 2,66)

a мм 25 41 52,5 52,5 67,5 67,5

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•м 1273 5) 5) 5) 5) 5)

 допустимое давление p p доп. бар 400 5) 5) 5) 5) 5)

Осевое усилие,  
максимальное2)

–+Fax
+Fax max N 1600 2000 2500 3000 4400 4400

–Fax max N 0 0 0 0 0 0

Допуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 16,7 5) 5) 5) 5) 5)

1) В режиме периодической эксплуатации
2) Максимально допустимое осевое усилие

в состоянии остановки или безнапорной циркуляции
аксиально-поршневого агрегата.

3) Конический вал с резьбовой цапфой и сегментной
шпонкой DIN 6888.

4) Ограниченные технические характеристики для шлицевого вала
5) Требуется согласование

6) В состоянии остановки или безнапорной циркуляции
аксиально-поршневого агрегата. Под давлением допускаются
большие усилия, требуется согласование.

Внимание
Направление действия допустимого осевого усилия:
+ Fax max = увеличение срока службы подшипников
– Fax max = сокращение срока службы подшипников (избегать)

Технические характеристики
опустимая радиальная и осевая нагрузка на приводные валы 

шлицевой вал и цилиндрический вал с призматической шпонкой)
оминальный размер NG 5 53) 10 10 12 12 16 23 23
риводной вал ø мм 12 12 20 25 20 25 25 25 30

адиальное усилие, 
аксимальное1)

ля расстояния 
(от буртика вала) a

Fq Fq max кН 1,6 1,6 3,0 3,2 3,0 3,2 3,2 5,7 5,4

a мм 12 12 16 16 16 16 16 16 16

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•м 24,7 24,7 66 66 76 76 1111101010111 22222 1422222 6 111141411411111 66666666

 допустимое давление p p доп. бар 315 315 400 400 400 400000000000000000 400 400400400404040040044000400404 0004 0044 0 400

севое усилие, 
аксимальное2)

–+Fax
+Fax max N 180 180 3222222222220 3200000000000000000 0 320 320 33333232333333 0 500 5505050505050500505 0

–Fax max N 0 0 0 0 0 0 0 0 000000000

опуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 1,555555 155 ,5 3,0 3,0 3,00000 3,0 3,0 55555,2,2,2,2,2 52,2,2,2,2,22 ,2

оминальный размер NG 28 22222222228888 32888 45 544444444444 6 56666666666664) 56 656565656555655656565555 3 8088080808080808088008088
риводной вал ø ммммм 2ммммммм 5 30303030303303030 30 30 30 30 35 35 35

адиальное усилие, 
аксимальное1)

ля расстояния 
(от буртика вала) a

Fq Fq max кН 5,7 5,4 5,4 7,6 99999999999,5 7,8 9,1111 9,1,1,1,1,1,111111 ,1 11,6

a ммммм 1мммм 1мм 1мм 1мм 111мммммм 1м 1мм 1ммммм 6 1666666666666 1666 16 8 18 18 18 18 20

при этом допустимый крутящий момент Tmax Н•мм 179 179171711171111 204 290909090909090909090 357 29292999949929299299999999 357577575777 401 512

 допустимое давление p p доп. бар 400444444 40000000000000 400 400 400 330 4000000000000000000000000000 400 400

севое усилие, 
аксимальное2)

–+Fax
+Fax max N 5050505000000000000000 50000 0 5050505050505050505000 630 0 8000000000000 8000000 0 800 80800080808800 100 100 100 1000 100 100000000

–F–F–F–FFax mx mx mmmmmmmmmmmmax N 0 0N 0N 0N 0N 0N 00N 0N 0N 0N 0N 0N 0N 0N 0N 0 0 0 0 0 0 00 0 000 0 00 0 00 0 00 0 00 0000 0

опуст. осевое усилие на каждый бар раб. даааававлаваааааваааа ения ±Fax ддоп./бар Н/бН/Н/Н/Н/НН/Н/НН/Н/НН/НН/ арарарар 5ар 5арарарарарараррррррр ,2 5,2 5555555555555555,2 5,2 7,00000000 80 ,77777 87777 ,7 8888888,777 877777 ,7 1111111000,600000

оминальный размер NGGGGGGGGGGGGG 8080880808080808080808088080808004))))))))))) 8080808080 980 0 107 107 125 160 16160 160 16160 16666660 18000000 0
риводной вал ø мм 3мммммммммммммммм 5 444404444444444 40 40 45 45 445 445 445 445 445 445 44545 45 5055555555 50

адиальное усилие, 
аксимальное1)

ля расстояния 
(от буртика вала) a

Fq FFFFFFq maq x кН 11,1 11,44444444 11444444 ,4 13,6 14,,1 14,1 1111118 18 18 18,18 18 18 18,3 18,3

aaa мм 20 2022 2222220 22222 00 2000000 20 2202020202020202 5 25 25

при этом допопопопопопопопопустимымымымымымымымымымымымымыыымый кй рутящий момент Tmax Н•мН•мН•Н•мН•мН•мН•мН•мН•мН•мН•мН•мН•мммН•мН м 488 512 57575757377 67999 679679679679679679966679 796 1021 1021 1146

 допуссссссттттимтимтимтт ооеоеоо давление ppppppppppppppp ppp доп. барбарбарбарбарбарбабабарбабабабааар 380 400 400 40000000000000 404040404004044040 400 400 400 400

севоеееееееееееееее усилие, 
аксималалалалальаллааллллльное2)

–++++++++++++Fax
+FFFax mmmmmmmmmmmmmmaxax N 1000 10000000000000000000000 1001111111 0 120 120 120 120 120 120 12250550 150505050 250 1250 1600 1600 1600

–Fax max N 0 0N 0 0N 0 0N 0 0N 0 00 0N 0 000 00NNN 0 0 000000 0 0 0 0

опуст. осевввввооеооооеооеоооооеоо усилиее нананананананнанананнанаа каждыждыдыдыддыдыдыдыдыдыдыдыдыдыдыый бар раб. давлениениениениененинининиенининининиен я ±Fax доп./бар Н/Н/бН/бН///// арррр 1р 0,6 10,1010,0,0,0,6 16 16 16 106 1 ,6 16 16 16 1666 12,9 12,9 12,9 16,7 16,7 16,7

оминальный ррррразррррррарраррар мер NGGGGG 2000000 250 35555555 500 710 1000
риводной вал øøøøøøøøøøø мм 5мммммм 0 500000 60 70 90 90

адиальное усилие, 
аксимальное1)

ля расстояния 
(от буртика вала) aaaa

FFFFFFFFFFFFFqqqqqqqqqqqq Fq max кН 2кНкН 22кН 2кНкН 0,300,30,30 300,3,3,3 1,26) 1,56) 1,96) 3,06) 2,66)

a мммм 2мммм 5 41 52,5 52,5 67,5 67,5

при этом допустимый крурурурурутруруутутутуууууу ящияяящ й момеоммммемемемемемемемент TTTTTTmax Н•м 1273 5) 5) 5) 5) 5)

 допустимое давление pppppppppp p допдопдопдопопдопопдопо . бар 400 5) 5) 5) 5) 5)

севое усилие,
аксимальное2)

–+FFFFFFFFax
+F+F+FF+F+F+F+ ax max N 1600 2000 2500 3000 4400 4400

–Fax max N 0 0 0 0 0 0

опуст. осевое усилие на каждый бар раб. давления ±Fax доп./бар Н/бар 16,7 5) 5) 5) 5) 5)

В режиме периодической эксплуатации
Максимально допустимое осевое усилие
в состоянии остановки или безнапорной циркуляции
аксиально-поршневого агрегата.
Конический вал с резьбовой цапфой и сегментной
шпонкой DIN 6888.
Ограниченные технические характеристики для шлицевого вала
Требуется согласование

6) В состоянии остановки или безнапорной циркуляции
аксиально-поршневого агрегата. Под давлением допускаются
большие усилия, требуется согласование.

Внимание
Направление действия допустимого осевого усилия:
+ Fax max = увеличение срока службы подшипников
– Fax max = сокращение срока службы подшипников (избегать)
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Технические характеристики
Влияние радиального усилия Fq на срок службы 
подшипников

Выбор подходящего направления действия Fq
позволяет снизить нагрузку на подшипники, 
обусловленную внутренними усилиями роторной 
группы, и за счет этого добиться оптимального срока 
службы подшипников. Рекомендуемое положение 
сопряженного колеса в зависимости от направления 
вращения на примере:

Отбор 
мощности 

посредством 
шестерни

Отбор мощности 
посредством 

клиноременного 
привода

NG opt. opt.

от 5 до 180 ±70° ±45°
от 200 до 1000 ±45° ±70°

Направление  
вращения  
"вправо"
Давление  
в канале B

opt opt

opt opt

Направление 
вращения  

"влево"
Давление  
в канале A

Направление  
вращения  
"вправо"
Давление  
в канале B

Определение технических данных

Объемный 
расход qV = Vg • n • v

[л/мин]

1000

Крутящий 
момент T =     Vg • p [Н•м]

20 •  • mh

Мощность P = 2  • T • n = qv • p [кВт]

60 000 600 • t

Vg = Объем насоса на оборот в см3

p = Перепад давления в бар

n = Частота вращения в об/мин

v = Объемный КПД

mh = Механико-гидравлический КПД

t = Суммарный КПД ( t = v • mh)

Технические характеристики
Влияние радиального усилия Fq на срок службы 
подшипников

Выбор подходящего направления действия Fq
позволяет снизить нагрузку на подшипники, 
обусловленную внутренними усилиями роторной 
группы, и за счет этого добиться оптимального срока 
службы подшипников. Рекомендуемое положение 
сопряженного колеса в зависимости от направления 
вращения на примере:

Отбор 
мощности 

посредством 
шестерни

Отбор мощности 
посредством 

клиноременного 
привода

NG opt. opt.

от 5 до 180 ±70° ±45°
от 200 до 1000 ±45° ±70°

Направление  
вращения  
"вправо"
Давлениеееееееееееее 
в канале B

opt opt

opt opt

Направллллллеллллллление 
вращенииииияииииииииииии   

"влево"
Давлвлвлвллленененееенеееененееееенние  
в канале AAAAAAAAAAAAAAA

Направавввлелелелеллелелелеллелллленинииииииииииииииие ее е е еееееееееее   
врвв ащенияяяяияя 
"в"в"в"в"в"вв"ввввввпрпрпрпрпрпппппппппппп аво"
ДаДДДДДДД вленнннннннннннннннниииеиеиииииииии   
в в каккк нале BBBBBBBBBBB

Определение технических данных

Объемный 
расход qV = Vg • n • v

[л/ми

1000

Крутящий 
момент T =    Vg • p [Н•м

20 •  • mh

Мощность P = 2 ••••••••••• TTT • n ==== q== v • pppp ppppppp [кВт

60 0000000000000000000000000 60606600000000000 • t

Vg = Объем насосасааааааааа на оббббббббббббоооооороооооооо от в ссссссссммммммммммммм333

p ========== Переререререререерееееееепад давленияияияияияияияияияияияя в бббббббббббббараарарарарарарараарара

nnnnnnnn = Частота аааааа врвввввввввввв ащения в ооооооооооооб/мин

v ========= Объемный КККККККККККПД

mh = МеМеМеМеМеМеММеМеМехаххх нико-гидрараааараааааааавлическиийййййййййййййййй КПД

tt = Суммммммарарарарарарааарный КПД ((((((((((((((( t = v • mh)
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 07 — резьбовые соединения A/B и S сбоку
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

T1

T2
S

B

62

56

Y

T1, T2

4

51

10

8

24
25

°

80

ø6
0 

-0
.0

46

45° 45°

75

70
6.

4

70

48
.5

521)

B, S61

Вид Y

Приводные валы
B Цил. вал с призматической 

шпонкой, DIN 6885, A4x4x20
C Конический вал с резьбовой цапфой и сегментной 

шпонкой 3x5 DIN 6888 (конус 1:10)

13
.5

24

M
4 

x 
0.

72)
3)

ø1
5

ø1
2

+
0.

01
2

+
0.

00
1

3.2
10

4

7.
3

ø1
2.

8

M
10

x1
3)

4)

ø1
5

22.5

10.5

9.5

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт6) Размер3) Максимальное  

давление [бар]5)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия DIN 3852 M18 x 1,5; глубина 12 350 O
S Линия всасывания DIN 3852 M22 x 1,5; глубина 14 30 O
T1 Дренажный трубопровод DIN 3852 M10 x 1; глубина 8 3 O
T2 Дренажный трубопровод DIN 3852 M10 x 1; глубина 8 3 O

1) До буртика вала
2) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
3) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
4) Резьба согласно DIN 3852, максимальный момент затяжки: 30 Н•м
5) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

Размеры, номинальный размер 5 конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

рисоединение рабочих линий 07 — резьбовые соединения A/B и S сбоку
зображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
рисоединение рабочих линий повернуто на 180°)

T1

TT2
SSSSS

BBBB

62

565565555555555556

Y

T1, T2

4

51

10

8

24
25

°

80

ø6
0

-0
.0

46

45° 45°

75

70
6.

4

70

48
.5

521)

B, S61

Вид Y

риводные валы
Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, A4x4x4x4x4x4x4x4x4x44444444 20

CCC Коничечечечеч ский вал ссссссссссссссс ррррррррезезезезезезезезезезезезезезезеезззьбьбьбьь овойойойййййййййййййойй цапфой и сегмгмгмгмгмгмгмгмгменнтнтнтнтнтнтнтнтнтт ой 
шшшпшшшшпшшшпшшшшшш онкоойййййййййййййййййййй 3x3x3x3x33333333 5 5 DIN 6868686888888888888888888888888888888 (((((((((((((кокококккокккокококококококок нусссс 1:1111 10)

13
.5

24

M
4 

x 
0.

72)
3)

ø1
5

ø1
2

+
0.

01
2

+
0.

00
1

3.2
10

4

7.
33333

ø1ø1ø1ø1ø1ø111ø111øøøøø
2.2.2..2.2.2.2222

888888888888888

M
1

M
1

M
1

M
1

M
1

MMMMMMMMMMMMMM
0x0

13)
4)

ø1
5

2222222222 .5

10.5555

9.5

очки подклююююююююююююююючеч нияя
аименование ППППоПоПоПоППППППППП дключечечееееечеееееенининиииииинининииинининнн ееееее ее для Станднднддндндндарррррррттттттттт6))6)6)6)6))) Размзмммммеер3) Максимальное  

давление [бар]5)
Состояние7)

(A) Рабоооооообоооооооочачч я линииииияяяяяяяяяяяяяя DIDIDIDDIDID NNN NNNNNN 38333333 5252525252525222 M1MMMM 8 x 1,5; глубина 12 350 O
Линияяяяяяяяяяяяя ввсвв асываннннннннннннния DIDIDIDIDIIN NNNNNN 3852222222 M22 x 1,5; глубина 14 30 O

1 Дренажжжжжжжжжжжннынннннннннннн й тртртртртртртртрттт убопровововововововоод Dд Dд Dд Dд Dдд DDINIIIII 333333333888858888 2 M10 x 1; глубина 8 3 O
2 Дренажныыыыыыыыыыыыыыыйййййййй трубопровод DDDDDDDINININININNNNN 3852 M10 x 1; глубина 8 3 O

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
Резьба согласно DIN 3852, максимальный момент затяжки: 30 Н•м
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.
Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

азмеры, номинальный размер 5
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 10, 12, 16
Присоединение рабочих линий 06 — резьбовое соединение A/B сбоку и резьбовое соединение S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

48 54
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Фланец согласно 
ISO 3019-2

Вид Y

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 10, 12, 16
Присоединение рабочих линий 06 — резьбовое соединение A/B сбоку и резьбовое соединение S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

48 54
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Фланец согласнооооооооооооооо
ISO 3019-2

ВиВВВВВВ д Y

1) До буртика вала
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 10, 12, 16
Приводные валы
NG10, 12, 16 NG10, 12 NG10, 12, 16 NG10, 12
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W25x1.25x18x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W20x1.25x14x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x32

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS6x6x32
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт5) Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние6)

B (A) Рабочая линия DIN 3852 M22 x 1,5; глубина 14 450 O
S Линия всасывания DIN 3852 M33 x 2; глубина 18 30 O
T1 Дренажный трубопровод DIN 3852 M12 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 3852 M12 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 3852 M8 x 1; глубина 8 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
6) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 10, 12, 16
риводные валы
G10, 12, 16 NG10, 12 NG10, 12, 16 NG10, 12

Шлицевой 
вал DIN 5480 
W25x1.25x18x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W20x1.25x14x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x32

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS6x6x32
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шппопопопопопопопопопппопп нки 6

очки подключения
аименование Подключение для Станнннндннннннннннн арт5) РаРРаРаРаРаРаРаРРаРаРаРРаРаРаР змер2)2)2)2222222 Максималььььнььььььььььь ое 

дададададададддадавление [[[[[[[[[[[[[[[[бббббабббббббббббббб р]3)
СССССССоССССССССС стояние6)

(A) Рабочая линия DIN 38555252525255252555225252 M22222 x xxxxxxxxxxx 1,5; глууууууууууубибибббббббббб на 14 4500000000000 O
Линия всасывания DIN 3852 M33 x xxx 2;222222222222  глубинаааааааа 11111111118 38 0 O

1 Дренажный трубопппппппппппрррррорррррр вовововод Dдд INININNNNNINNNNNNN 333333333333852 MMMM12 x 111,5,5,5,5,5,5,5,5,5,5,555; глубина 121212121212121212 3 XXX4)4)4)4)4)4)4)

2 Дренажный трубопророророророророрроррорророрр вод DIN 38588585555555552 M2 M2 M2 MM2 MM2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 M2 121111  x 1,55555;;;; глубина 12 3333333333 OOOOOOOOO44)4444444

Удаление воздуха DDDDININININNNN 333385888 2 MMMMMMMMMMMMMMM8 8888888888 xxxxxxxxxxxxxx 1;1;1;1;11111111111  глубибибибибиббибибибибибибииииина 8 3 XXXXXXXXXX
Центрирующее отверстиеиеиеиеиеиееиееи ссогогогогогогогогогогооогоггласно DINNNNNNNNNNNNNNNNN 332 (р(рррррррррррррррезеззззеззззеззезззззеее ьбьбьбьбьььььььбьььь а согласа нонононнононононоооонооооо DDDDDDDDDDDDDININIINININNINININNINNNNNNNN 111133)333333333333333
Для максимальных моомомомомомомомо ентовв в зазазаааааааааааааатятттттттттттт жки соооооооооооооооблюдайайайайайайайайайайайайайаайте оооооооооообщбщбщбщббщбщбщбщбщбщббщббббщие указазазазаанинининининининининниния нананананананананананананаана странице 34.
В зависимости от облблблблбллблблблблбблблббббблласааа ти примененееееееееееееениннннннннннннн я воооооооооооооооозмзмзмзммзмззмззззззззз ожнонооооооооооооооо возниииииииииииикнкнкнкнккккккккккккккновение ккккраррарарараррарараррараааратковременныхххххххххх пппппппиииииики ов ддддддддававававававаавлллелллллл ния.
Это следует учитывать прпрпрпрпрпрррпрррррррррииииии выборе измзмммммммммеререререеререереерере иттттттттттттттелееееееееее ьныхххххххххх прибороооооооооооов в вввввввввввв ииии оборудуудововововввоввввввввввания.
В зависимости от монтажногогогогогогггогоггггоооооооооооо попположения я тртртртртртттрттртртрттрребебебебебебебебеббебебебебебббббууеуеуеуууууууууууууу тссяяяя прпппппппппп исоединенененеееееееееееееениннннннннн е TTTTTTTT1111111111 или T2222222
(см. также "УкУкУкУкУкУкУкУкУкУкУкУУкУУ азания по монтажжжжжжжжжу"у"у"у"у"у"у"у"у"у"ууууууу нннна стр. 332 222 иииииииииии 333333333333333333333333333 ))).)).).).)).)).))).).
Зенковкаааа мммммммможетттттттттттттт ббббббббббббыть глубже, чем прррррррррррррредедедддеедеедедедедееддусууу мотренно оооооооо стссссссссссс анананананананананананананандададддадададададададададдааартом.
O = требебебебебеббебебеббуеуеуеуеетст я присоеоеоеоеоеоеоеоеоеееееееедиддддддддддддд нение (при постатататататааааататааааавквквкввввввввв ееее заглушшшшененененннненнененно)о)о)о))о)о)о)о)о))о)о))))
X = зазазазазазазаааглушенененнно о (в нормаалльльльльльльльлльльльльльлььнон м режиме работттттттттттты)ы)ы)ы)ы)ы)ыыы)ы)ы)ы)ыы)ы))
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 23, 28, 32
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Фланец  
ISO 3019-2

Вид Y

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 23, 28, 32
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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ISO 3019-2

Вид Yд Y

1) До буртика вала
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 23, 28, 32
Приводные валы
NG23, 28, 32 NG23, 28 NG23, 28, 32 NG23, 28
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W30x2x14x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W25x1.25x18x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x40 

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x40 
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное  

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5185)

DIN 13
1/2 дюйма 
M8 x 1,25; глубина 15

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
3/4 дюйма 
M10 x 1,5; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M16 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M16 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M10 x 1; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

азмеры, номинальный размер 23, 28, 32
риводные валы
G23, 28, 32 NG23, 28 NG23, 28, 32 NG23, 28

Шлицевой 
вал DIN 5480 
W30x2x14x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W25x1.25x18x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x40 

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x40 
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очки подключения
аименование Подключение для Стаааааааанннннднннннннн арт РРРРРРРРРРРРРРРРазмеррррррррррр2)2) Максималлллллллллллллльное  

дадддддддд вление [[[[[бар]3)))
СССССССоССССССССС стояние7)

(A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B/B/BBB/BBBBB

SAE J5555555181811111181111111 5)

DIN 13
1/2 22 дюддддддддддд йма 
M8 xxx 1111111111111111,25; глубибибибибииибибииииинан  15

4555555555500000000000 O

Линия всасыванияяяяя 
Крепежная резьбаааааааааааааа

SASASASAAAASSASASSAAAAAAAE EEEEEEEEEEEEE J5185))))))))))))

DINNNN 131313133133313131333
3/4 дюююймййййййййййййй а 
M1MMMMMMMMMMM 0 x 1,,,,55;555555555555555  глубина 11777777777

30 OOOOOOO

1 Дренажный трубопроророррооророророоооовод DDDDDIN 3852226)6)6)6)6)6)6)66)66)6)))) M1M1M1M1M1M1M1M1M1M1M1M111111116 66 x x 1,5;5;555;; гггглубина 12 333333333 X4)

2 Дренажныыыыыыыыыйййййййййййййй трубопровввовввововввввоввввод Dд ININNNNNNNNNNNNNNNNNNNN 333333333333333385888526) M1M1M11111111M16666666 66 666 x 11,1,111,1,1,1,1,1,1,11,1,5; гггглулуллулулуллулулллулуллулллл бина 12 3 OOOOO4)444444

Удалениииииеиеиии  возззздудудудудуууууууууухаххххххххххх DIN 333383833333333333 5225252222252522226)6666 M10 x 1;11;1;1;1;1;1;1;;1;;;;; гггггггглулууулуууулулууууууууулулубибибибибибибибибибибибибибибиибб наннннннн  12 3 XXXXXXXXX
Центрирующее отвереррррррррррррррстсстстсссс ие согласно о оооооооооо DIDDDDDDDDDD N 333333333333333333332222222 (реззььььбьььььбььььььь а соглглглглгллллллллллллллласаасааааааааааа но DIN 1111111111113)3)3)3)33)3)33)3)3)33)333)
Для максимальных момммммененененеенеененененененеееененттов затяжкии сосососососсоссоссосс бллллллллллюдююююююююююююю айтеее оообщие уукаккакакакакакакакккаакаааазазазз ния нааа сссссссссссттртттттттттттттт анице е е 3434343434334.
В зависимости от области ппририририририририририррримемменения воооозмзмзмзмзмззмзмзмззмзмзможожожожожожожжжжожожожожжжжжннон ввввооозоозозозозозозоозозозззникновенннниеиеиеииеиеиеииеииеиеиеииии  краааааааттттктктктттт овремемемеммемеменнннннныхыыыыы ппппппикккккккккововововововоово давления.
Это следует учучучучучучучучучучучуучучитывать при выбобооооооооооооререререрреререререрререререр  измеритттелллелльньньььььньььнььнь ыхыхыхыхыхыхыххыыхыхыхыхыхх пририририииииииииииборов и обороророророррроррррудуддудудовввввванааааа ияияияияияияияяи .
В зависимммммоммммм сти отототототототототототототттт монтажного положежежежежежежежежежжежежженинннн я требуееетстстстстстстстсттсссссяяяяя прпрпрпрпррпрпрпрпрпрпрпрппрриииииисииииииииии оединение T1 иииииили TTTTTT2
(см. такккккккккжжжжжежежежежже "Указанияяяяяяяяяяяяяяя пппппппппо монтажу" на стр.ррррррррррррр 3332 222 и 33).
Тольььььькккккокккк  раззмммемемеры согласнсннннннннннннноооооооооооооо SAE J518, метриччесесесесесесесесесесесесесесесскаккк я крепежежжжжжжжжжжжжжнанннннннннннн я резьбаааааааа ооооооотличичиичиичиччччаеееетсттттт яяяяя ооот стандарта.
Зенкоооовооооооооо ка можжжжетететееееееееетеетееетееееее  быть глубжееееееееееее,,, чеччччччч м предусмотреннннннннннннноооо ооо ооооооооо сттандартртрттртртртртрттр ом.
O = трееееебебеееебееее уеу тся прпррррррррррррррисисисисисисисисисисссссоеооо динение (приририририририрририририририрри поставке заглушенененененененененененененнннно)о)о)о)о)о)о)о
X = заглууууушушушууушуууу ено (вввв нннннннннннорррррррмамамммммммаммммамм льном режиимеммемемемемемемемемммемемеееее рррррработы)
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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B (A)
S
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T1
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Вид Y
Фланец  
ISO 3019-2

1) До буртика вала

Размеры, номинальный размер 45 конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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S
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Вид Y
Фланец 
ISO 3019-2

1) До буртика вала

Размеры, номинальный размер 45
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W30x2x14x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x50
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M
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ø3
5

9.5
28

Ширина 
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тической 
шпонки 8
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5185)

DIN 13
3/4 дюйма 
M10 x 1,5; глубина 17

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
1 дюйм 
M10 x 1,5; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M12 x 1,5; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

Размеры, номинальный размер 45
Приводные валы 

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Шлицевой 
вал DIN 5480
W30x2x14x9g

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885,
AS8x7x50
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M
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тической 
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5
+

0.
00

2

9.5
28

очки подключения
аименование Подключение для Стандддддддддааарарарараааааа т Размеммемемемемемемемеерр2) Максимммммммммммала ьное 

давлениеееееееее [[[[[[[[[[[[бар]3)
СССССоСССССССССССС стояние7)

(A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5JJ5J5J5J5J5JJ5JJ5J5J5555185)

DIN 1333
3/3////////////////44444444444444444 дюйма аааааааааа
M100000000000000000 x 1,5; глулулулулулулулулулууубиб на 17

4544444444 0 OOOOOOOOOOOOOOOOOOO

Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J518888888888888888885)5

DIDIDIDIDIDIDIDIDIDIDDIDIDINNNNNNNNNNNNNNN 13
1 дююйййймймймймймйййййййймййййййм 
M10 x 11,1,11111111111111 5; глубинаааааааааа 117

30 O

1 Дренажный трубоппппппппппппппроророрррррррррр вод Dдддд INNNN 333338585858585858858588585526) MM1MMMMMMMMMMMMMMMM 8 x 1,,,5555;5;55555;55;55555555  глубина 1222222 32 3222 XXXXXXXX4)44444444

2 Дренажный трубопрооооооооооооооовод DDDDDIN 3852226)66)66)6)6)6)66)))) M11111111111111888888888888 x x 1,5;5;; гггггггггггглубина 12 333333333 OOOOOOO4)

Удаление ввввввввввввввозооооооооооооо духа DINNNNNNNNNNNNNNNN 333333333333333385888588 26) M1M11111M11M11122222222222 x 1,1,1111,11,1,1,1,1,1,1,1,1,5;55555 гглулулулулулуллуллулулулулулулуубина 12 3 X
Центрирующее отверстсттсттттсттииеи  согогогоглалалалалалалалалалалалаааснсссс о DIN 3333333333333 2 (резезезезезезезезезезеееее ьбббббббббббббааааааааааааа ааааа сосососогласноо DDDDDDDDDDDDDDDDDDDINININIININNI 111111111111111113)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3))3
Для максимальных ммммммммммммммммммомооо ентов затяяяяяяяятяжкжжжжжжжжжжжжжжжж и сооооблблббббблбббббббббблюдайаййййййййайа тттеттттттттттттттт  общщщщщщщщщщщщщщиеиеиеииииииииеииии  указаниия яяяяяяяяяяяяя нананананананнн  странице 34.
В зависимости от обласасасасасасссасассассссстититититтттттттт  применееенининиииниияяяяяяяяяяяя возмзмзмззмзмзмзмзмзззмззмз ожно вввввввввввввввозникннновововооововооововввенеене ие крарарараткткткткккккккккткккковооооооооооо ременнннннныхыыыы пппппппппикиккикикикиккиковововововововоо дддддддавления.
Это следует учитывать при вывыввывввввввввв боре измеррррррррррррритииитииииииитити елелелелелелелелелелелелелеллльньньньнььь ыхх ппппппппппппппприборов иииииииииииии обоооо оруддддддддддооооовоооо ания.
В зависимостсс и от монтажного попопопопопопопопоппоппопооолололл жения тртрртребебебебебебебебееебебебббе уеуеуеуеуеееееуеуееуееетстстстттттттттттт я прппрпрпрппрпрппрпрппрпрпрприсоединенииииииииииииееееееееееееее TTTTTTTTT1111 иииииииилиллллл TTTTTTT2222222
(см. такжееееееее """"""""Указазазазазазазазазазазазаззззанаааааааа ия по монтажу" ннннннннннннннна аа ааааааааааа стстсттс р. 32 и 3333333333333333333333).).).).).).).).).
Только рррррррррррррразаазааа меры ссогогогогогогогогогогогогогогглалллллллллллл сно SAE J518, меееееееееетртртртрттртртртртртртртттрррричческая кркркркррррррррррррепепепепееееееее ежежежежежежежежежежжежжежжежежеежная резьба отличичичичччаеееееетстстттстся ототооототототт сссссссстандарта.
Зенковововововововово ка мммможооо ет быть глглглглллллллллллубубубубубубууубубуубубууубу же, чем предусмомомомомоооооомоооотртртртрттртрттртрттртт ено стандадададададададададададааааартррррррррр ом.
O = тртртртртртртртртртрттррребуетссяяяя прппп исоединенинининииииинииииииие еееееееееее (при поставке зааааааааааааглглглглглглглглглглглгллгллллушууууу ено)
X = заглглглглгллгглглглггглллушу ено (в(в(в(в(вв(вв(в(вввв(вв( нннннннннннннормальномм ререререререререререререререееежижжжжжжжжжжжж ме работы)

Размеры, номинальный размер 45
риводные валы 
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 56, 63
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

23.8
19

50
.878 70

S

321)

10
7

195
14

2

225

171
50

31
1130

13
.5

15
0

150
45° 45°

87

ø1
25

 -0
.0

25

68 23

26
.2

12
8

52.4
25

160

40
°

117
2010

Y

B (A)

R T2

T1

Фланец  
ISO 3019-2

Вид Y

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 56, 63
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 56, 63
Приводные валы 
NG56, 63 NG56 NG56, 63 NG56
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W35x2x16x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W30x2x14x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS10x8x50

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x50

40

32

M
12

x1
.7

51
)2

)

ø4
0

9.5
28

35

27

M
12

x1
.7

51
)2

)

ø4
0

9.5
28

38
60

M
12

x1
.7

51
)2

)

ø4
0

ø3
5+

0.
01

8
+

0.
00

2

9.5
28

Ширина 
призма-
тической 
шпонки 10

33

60

M
12

x1
.7

51
)2

)

ø4
0

ø3
0+

0.
01

5
+

0.
00

2

9.5
28

Ширина 
призма-
тической 
шпонки 8

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5185)

DIN 13
3/4 дюйма 
M10 x 1,5; глубина 17

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
1 дюйм 
M10 x 1,5; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M12 x 1,5; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 56, 63
риводные валы 
G56, 63 NG56 NG56, 63 NG56

Шлицевой
вал DIN 5480 
W35x2x16x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W30x2x14x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS10x8x50

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS8x7x50
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очки подключения
аименование Подключение для Станннннднннднннннннн арт РРРРРРРРРРРРРРРРРазаааааааааааа мер2)2)2)2222222 Максимальньььььььььььььь ое 

дадададададдддавление [[[[[[[[[[[[[[[[[[[[бббббаббббббббббб р]3)
СССССССоССССССССССС стояние7)

(A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/BBBBBBBB

SAE J51818181818181818181811881885)

DIN 13
3/4 ддддюдюдюддддюддюд йма 
M10 x x xxx 1,1 5; глубиииииинананннннннннн  17

450000000000 O

Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAAAAAAAAAASAAAAAAAEEEEEE EEE EE EE J5185)

DINNNN 13333333333133
111 дюйммм 
M1M1MMMMMMMMMMMMMMM 0 x 1,5;55;5;5;5;5;5;55;5;55;5;5;55  глубина 1777777777

30 OOOO

1 Дренажный трубопроооооооооооооовод DDDDDINII  385226)))))))))666 M1M1M111M1M1M1M1M11M11MMM 888888888888888888 x x 1,5; ггггггггггггггглуллллллл бина 12 333333 XXXXXXXXX4)

2 Дренажныййййййййййййййййй тртттт убопрововововововоововововооооод Dдд INNNNNNNNNNNNNNNN 33333333333338588858888888888 26) M1M1M118888888888 x xxxxxxxxxxx 111111111111111,1 5;55555555555  глууууулуууулуууулуулуууубина 12 3 O4)4)4)4)4)4)4)

Удалениеиеиеиеиеиеиееие возззздудудудууууууууухахахахахахахахахаххаххха DIN 38338383838383838383838383885222222222226)66)6)6666666666 M1M 2 x 1,11,1,1 5;5;5;5;5;5;55;5;5;5;555555555 глулулулулулулулулулулулулллллллуууубибббибибибибибибибибибибибиина 12 3 X
Центрирующее отвереррррррррррррррстсстстсссс ие согласно о оооооооооо DIDDDDDDDDDD N 333333333333333333332222222 (реззььььбьььььбььььььь а соглглглглгллллллллллллллласаасааааааааааа но DIN 1111111111113)3)3)3)33)3)33)3)3)33)333)
Для максимальных момммммененененеенеененененененеееененттов затяжкии сосососососсоссоссосс бллллллллллюдююююююююююююю айтеее оообщие уукаккакакакакакакакккаакаааазазазз ния нааа сссссссссссттртттттттттттттт анице е е 3434343434334.
В зависимости от области ппририририририририририррримемменения воооозмзмзмзмзмззмзмзмззмзмзможожожожожожожжжжожожожожжжжжннон ввввооозоозозозозозозоозозозззникновенннниеиеиеииеиеиеииеииеиеиеииии  краааааааттттктктктттт овремемемеммемеменнннннныхыыыыы ппппппикккккккккововововововоово давления.
Это следует учучучучучучучучучучучуучучитывать при выбобооооооооооооререререрреререререрререререр  измеритттелллелльньньььььньььнььнь ыхыхыхыхыхыхыххыыхыхыхыхыхх пририририииииииииииборов и обороророророррроррррудуддудудовввввванааааа ияияияияияияияяи .
В зависимммммоммммм сти отототототототототототототттт монтажного положежежежежежежежежежжежежженинннн я требуееетстстстстстстстсттсссссяяяяя прпрпрпрпррпрпрпрпрпрпрпрппрриииииисииииииииии оединение T1 иииииили TTTTTT2
(см. такккккккккжжжжжежежежежже "Указанияяяяяяяяяяяяяяя пппппппппо монтажу" на стр.ррррррррррррр 3332 222 и 33).
Тольььььькккккокккк  раззмммемемеры согласнсннннннннннннноооооооооооооо SAE J518, метриччесесесесесесесесесесесесесесесскаккк я крепежежжжжжжжжжжжжжнанннннннннннн я резьбаааааааа ооооооотличичиичиичиччччаеееетсттттт яяяяя ооот стандарта.
Зенкоооовооооооооо ка можжжжетететееееееееетеетееетееееее  быть глубжееееееееееее,,, чеччччччч м предусмотреннннннннннннноооо ооо ооооооооо сттандартртрттртртртртрттр ом.
O = трееееебебеееебееее уеу тся прпррррррррррррррисисисисисисисисисисссссоеооо динение (приририририририрририририририрри поставке заглушенененененененененененененнннно)о)о)о)о)о)о)о
X = заглууууушушушууушуууу ено (вввв нннннннннннорррррррмамамммммммаммммамм льном режиимеммемемемемемемемемммемемеееее рррррработы)

                      : awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 80, 90
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Вид Y

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 80, 90
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Приводные валы 
NG80, 90 NG80 NG80, 90 NG80
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W40x2x18x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W35x2x16x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS12x8x56

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS10x8x56
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5185)

DIN 13
1 дюйм 
M12 x 1,5; глубина 17

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
1 1/4 дюйма 
M10 x 1,5; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M12 x 1,5; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

Размеры, номинальный размер 80, 90 конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

риводные валы 
G80, 90 NG80 NG80, 90 NG80

Шлицевой 
вал DIN 5480 
W40x2x18x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W35x2x16x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS12x8x56

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS10x8x56
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очки подключения
аименование Подключение для Станнннндннннннннннн арт РРРРРРРРРРРРРРРРРазаааааааааааа мер2)2)2)2222222 Максималллььнььььььььььььь ое 

дададддддддд вление [[[[[[[[[[[[[[[[[[[[[[[бббабб р]3)
Состояние7)

(A) Рабочая линия
Крепежная резьба A/BBBBBBBB

SAE J511181818118181111881885)

DIN 13
1 дюююююююююююююймййййййййййй  
M12 x x xxx 1,1 5; глубиииииинананннннннннн  17

45550000000000 O

Линия всасывания 
Крепежная резьба

SASAAAAAAAAAAAAAAAAEEEEEEEEEEEEE J5185)

DINNNN 1313133333333133
111 1/4 дюююююююююююююююйма
M1M1MMMMMMMMMMMMMMM 0 x 1,5;55;5;5;5;5;5;55;5;55;5;5;55  глубина 1777777777

30 OOOOOOO

1 Дренажный трубопроооооооооооооовод DDDDDIN 385226)))))))))66)))) M1M1M111M1M1M1M1M11M11MMM 888888888888888888 x x 1,5; ггггггггггггггглуллллллл бина 12 333333333 X4)

2 Дренажныййййййййййййййййй тртттт убопрововововововоововововооооод Dдд INNNNNNNNNNNNNNNNN 3333333333333385888588888888 26) M1M1M118888888888 x xxxxxxxxxxx 111111111111111,1 5;55555555555  глууууулуууулуууулуулуууубина 12 3 OOOOOOO4)

Удалениеиеиеиеиеиеиееие возззздудудудууууууууухахахахахахахахахаххаххха DIN 383383838383838383838383385222222222226)66666666666666666 M1M 2 x 1,11,1,1 5;5;5;5;5;5;55;5;5;5;555555555 глулулулулулулулулулулулулллллллуууубибббибибибибибибибибибибибиина 12 3 XXXXXXXXXX
Центрирующее отвереррррррррррррррстсстстсссс ие согласно о оооооооооо DIDDDDDDDDDD N 333333333333333333332222222 (реззььььбьььььбььььььь а соглглглглгллллллллллллллласаасааааааааааа но DIN 1111111111113)3)3)3)33)3)33)3)3)33)333)
Для максимальных момммммененененеенеененененененеееененттов затяжкии сосососососсоссоссосс бллллллллллюдююююююююююююю айтеее оообщие уукаккакакакакакакакккаакаааазазазз ния нааа сссссссссссттртттттттттттттт анице е е 3434343434334.
В зависимости от области ппририририририририририррримемменения воооозмзмзмзмзмззмзмзмззмзмзможожожожожожожжжжожожожожжжжжннон ввввооозоозозозозозозоозозозззникновенннниеиеиеииеиеиеииеииеиеиеииии  краааааааттттктктктттт овремемемеммемеменнннннныхыыыыы ппппппикккккккккововововововоово давления.
Это следует учучучучучучучучучучучуучучитывать при выбобооооооооооооререререрреререререрререререр  измеритттелллелльньньььььньььнььнь ыхыхыхыхыхыхыххыыхыхыхыхыхх пририририииииииииииборов и обороророророррроррррудуддудудовввввванааааа ияияияияияияияяи .
В зависимммммоммммм сти отототототототототототототттт монтажного положежежежежежежежежежжежежженинннн я требуееетстстстстстстстсттсссссяяяяя прпрпрпрпррпрпрпрпрпрпрпрппрриииииисииииииииии оединение T1 иииииили TTTTTT2
(см. такккккккккжжжжжежежежежже "Указанияяяяяяяяяяяяяяя пппппппппо монтажу" на стр.ррррррррррррр 3332 222 и 33).
Тольььььькккккокккк  раззмммемемеры согласнсннннннннннннноооооооооооооо SAE J518, метриччесесесесесесесесесесесесесесесскаккк я крепежежжжжжжжжжжжжжнанннннннннннн я резьбаааааааа ооооооотличичиичиичиччччаеееетсттттт яяяяя ооот стандарта.
Зенкоооовооооооооо ка можжжжетететееееееееетеетееетееееее  быть глубжееееееееееее,,, чеччччччч м предусмотреннннннннннннноооо ооо ооооооооо сттандартртрттртртртртрттр ом.
O = трееееебебеееебееее уеу тся прпррррррррррррррисисисисисисисисисисссссоеооо динение (приририририририрририририририрри поставке заглушенененененененененененененнннно)о)о)о)о)о)о)о
X = заглууууушушушууушуууу ено (вввв нннннннннннорррррррмамамммммммаммммамм льном режиимеммемемемемемемемемммемемеееее рррррработы)

Размеры, номинальный размер 80, 90

                      : awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 107, 125
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

1

7.
5

11

1

1
4

2 3

2 5

98

S
B (A)

Y

T2R

85
T1

40
°

50

190
45° 45°

1236.5

69.9

89 20

35
.7

1

90

ø1

200

40
0

36

7

65

ø1
60

 -0
.0

25

10
401) 140

1
245

7

23

31.8(27.8)

32
(2

5)

66
.7

(5
7.

2)

38

Вид Y

Местный вид, точка подключения A/B 
(размеры скобы для NG107)

Фланец  
ISO 3019-2

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 107, 125
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Фланец  
ISO 3019-2

1) До буртика вала

                      : awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Приводные валы 
NG107, 125 NG107 NG107, 125 NG107
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W45x2x21x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W40x2x18x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x63

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS12x8x63
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 

Крепежная резьба A/B

SAE J5185) 

DIN 13

1 дюйм (NG107) 
1 1/4 дюйма (NG125) 
M12 x 1,75; глубина 17 
(NG107) 
M14 x 2; глубина 19 
(NG125)

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
1 1/2 дюйма 
M12 x 1,75; глубина 20

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M18 x 1,5; глубина 12 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

Размеры, номинальный размер 107, 125 конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

риводные валы 
G107, 125 NG107 NG107, 125 NG107

Шлицевой
вал DIN 5480
W45x2x21x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W40x2x18x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x63

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS12x8x63
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очки подключения
аименование Подключение для Станннннднннднннннннн арт РРаааааазааааазааааа мер2)2)2)2)2)2)2)2)2)2) Максималлллллллллллльньь ое 

дадддддддд вление [[[[[[[[[[[[[[[[[[[бар]3)
СССССССоССССССССС стояние7)

(A) Рабочая линия 

Крепежная резьба AAAAAAAAAAA//////B//B/B//B

SAE J51818181818181818181811881885) 

DIDIDIDIDIDIDIDIDIDIIIINNNNNNNNNNNNNNN 13

1 дюййймййййййййййй  (NG10000000000007)7)7777777777  
1 1/4 дюдюдюдюдюдюдюдюдюдюддюдюдюдюдюдюдюйма (NG1G1G1G1G1G1G1G1G1G1G1G12522 )
M1M 2 x 1,1,7577777777777 ; глубинаааааааааа 171  
(N(N(N(N(N(N(N(N(N(N(N(N(N((N(NNG1G 07)
M11111111111111144444 x 2; гглулуууууууулууулуууууубина 19
(N(NNN(N(N(N(N(N(N(N(NNNG1G1G1111G1G1G1G11G1G1G11GGG 2525252522525225252522252222255)))))

45555555555500000000000 O

Линия всссссааааасассаааа ывывывывывывывывывывывывывыывания 
Крепежжжжжжжжжнная реееезьзьзьзьььььььььььбабабабабабабббабббббаб

SAE E J5J5J5J5J5555J5J5J5555J55J5JJJ 18181811818111111111 5)

DIN 1333333333333333
1 1/1/1/22 дюдюдюдюдюдюдюдюддюдюддюдюююююймймймймймймймймймймймймймймммма а а аааааааааааа
M1MMMM 2 x 1,7575757555555555555557 ;;;;;;; ;;; глглллглубубубубубубубубуббубубубубуббубинииииииииии а 20

30 OOOOOO

1 Дренажажажажажажажажажажажажажжжжнынн й трубопророоооорооооооорооововввввввввв д DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDINIIIINII  385855555555555222222222222226) M1111111111118888888888888888888 x x 1,5; глубибибибиббибибибиббиббиииинанннннннннннн  12 3 X4)

2 Дренажныыыыыыыйййййййййййй трттрт убопроводдд Dдд Dд Dд Dд Dд Dд Dдд Dд ININININNNININNINNNNNNNNN 3333852666)6)6)666)66)666666 M18 x 1,1111111111111 5;55;5;55555555555  глубинааааааааа 12 333333 O4)

Удаление воздуууууууууухахахахахахахахахахахахахахахааа DIDIDIDINNNNNNNNNNNNNN 38383838888388388838333 525252525555555555255 6)6))6) M1MMMMMMMMMM 4 x 1,5; глулулуллулулулулулулууууубибибибибибиибибиббббб нанаананана 1111112 333333 X
Центрирууууууууууююююющюююю ее оооооооооооооооотвттттттттттт ерстие согласно DIDIDDIDDIDDDDIDDDDDINNNNN 332 (реззьбьбьбьбьбьбьбьбьбьбьбьбьба ааа сосососососососососососососоггглглглглглглглглглглгллллласно DIN 13)
Для маааааакккккскскскккк имиимии альных ммммммммммммммммомоооооооооооо ентов затяжки сососоооооооооооооооблблбббббббббб юдююю айте ооообщбщбщбщбщбщбщбщбщбщбщбщщщщщиеиеиеиеиеиеееиеиееееее указания на стррррранаааа ицццццце 343434343434344.
В завввввививвв симооостстссс и от обласститититититититттитититититии применения возмммммммммммможожожожооооооожооожжно возниикнкнкнкнкнкнкнкнкнкнкнкккнновение крарарарарараррраткттт оввввввввввререререр меммммм нннннннннннных пиков давления.
Это слслслслллслслсслллледует учучччиититииииииииииииииииииии ывать при вывыыыыыыыыыыыыыыыыбобббббббббб ре измерительнннннныыхыхыхыхыхыыыыыхыыыыхыы пприбоооорррррррроррр в и обббббборороророрррудууууу оввввввванияияияиии .
В зависссисиссссссссссс мости оотототототооототоооо мммммммммммммммоно тажного поооооооооооооолололололллллллллллолложения требуется прпрпрппрппрпрпрпрпрпррпппррииииисии оединенииииииееее TTTT11111 илииииииии TTTTTTT2
(см. такжжжжжежжжжжжжж  "Указззанананананананананаанания ппппппппппппппо о монтажу" нна аааа стстстстстсстстстстсстссстс р. 32 и 33).
Только разазазазазазаазазазазазазаазаза меммм ры сооооогогогогогоогоооо ласнооооооооооооо SASASASAS E J518, метртрррррррррррррррричиииииииииииииии еская крепепепепепепепежеееееее нанананааая реререререр зььзььььббббабб  отллллличаеаеаеаеаеаеается от стандарта.
Зенковка мммммммммммможоооо ет быттттььь ьььььььььь глубжежежежежежежежежежежж , чем предусмотртртртртртртртртртртррррртртренеееееееееееее о стандадададаадаадад ртртртртртртрр омммммм.....
O = требуетссссссссяяяяяяяяяяяяяяя присоеееедидидидидиддидидидидиддид нененененеенененеееенеенненн ние (пририририририрририририррррр  поставке зазазазазаззазазз глушено)о)о))о)о)о)))
X = заглушено ооооооо (в(((в нормааааааааааальльльльльььльльльльллььььььл ноннн м реререререререререререер жимемемемемемемемемемемеммемме работотототототототототоо ы)

Размеры, номинальный размер 107, 125

                      : awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 160, 180
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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Фланец  
ISO 3019-2

Вид Y

1) До буртика вала

конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Размеры, номинальный размер 160, 180
Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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ВиВиВиВиВиВииидддддд дд YYYYYYYYY

1) До буртика вала

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 160, 180
Приводные валы 
NG160, 180 NG160 NG160, 180 NG160
A Шлицевой 

вал DIN 5480 
W50x2x24x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480 
W45x2x21x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x70

P Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x70
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер2) Максимальное 

давление [бар]3)
Состояние7)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5185) 

DIN 13
1 1/4 дюйма 
M14 x 2; глубина 19

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5185)

DIN 13
1 1/2 дюйма 
M12 x 1,75; глубина 20

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38526) M22 x 1,5; глубина 14 3 X4)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38526) M22 x 1,5; глубина 14 3 O4)

R Удаление воздуха DIN 38526) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
1) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
2) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
3) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления.

Это следует учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
4) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2

(см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
5) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
6) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
7) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Размеры, номинальный размер 160, 180
риводные валы 
G160, 180 NG160 NG160, 180 NG160

Шлицевой 
вал DIN 5480 
W50x2x24x9g

Z Шлицевой 
вал DIN 5480
W45x2x21x9g

B Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x70

P Цил. вал с призматической
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x70
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очки подключения
аименование Подключение для Стандарарарррррррарарарт Рттттттттт аззззззззмемееммммммм р2) Макссссссимииииииии альное 

давлениеиеиеиеиеиеиеиеииеииеи  [бар]3)
Состояние7)

(A) Рабочая линия
Крепежная резьба A/B

SAE J5JJJJJJJJJJJJJ 185)

DIN 13333333333333333
1 1/1111111111111 4 дюймймймймймйймймймймййма а
M1111444444444444444 x 2; глууууууууууубибиббббббб на 19

450 OOOOOOOOOOOOOOOO

Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J518181818188181818188888888885)5

DIDDDDDDDD N 13
1 1/222222222 дюдддддддддддд йма 
M12 x x 1,1111111111111 75; глубининининининининининнаа 20

30 O

1 Дренажный трубоппппппппппппппрор вовооод Dддд ININNNNININN 333333333333333385888888 26) MM2M2MMMM 2 x 1,5;5555555555555  глубина 111111111114 34444444444 XXXXXXXXX4)4)4)4)444)))

2 Дренажный трубопроророророрророрророрророрр вод DDDIN 38552222222222222226)6666666666 M2M2M2M2M2M2M2M2MM2M2M2M2M222 x 1,5;5;5;; гггггглубина 14 3333333 OOOOOOO4)

Удаление воздуха DIIINNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN 38383838526) M1M1M1M1M1M1M1M1M1M1M1MMM11144444444 xxxxxxxxxxxx xxxxx 1,1,111,5; глуллулуллулулулуллулллулуллл бина 12 3 XXXXXXXX
Центрирующее отверстиииеиеиеиеиеиеи  согогогогогогогогоггогггглалллллллллл сно DINNNNNNNNNNNNNNNN 333 2 (рррррррррррррезеееееееееее ьбьбьбьбьбьбьбьбьбьбьбььбьбьбба аа согласнонооооонооооноооооо DDDDDDININIINININNINININNINNNNNNNN 1111133)3)3)3)3)3)3)3)3)3)3333)3)
Для максимальных мооооомоооо ентов зааааааааааааатятятятятяттятяттятятттттятяжки сооооооооооооооооблюдайаййййаййййййайййййте общбщбщбщбщбщбщбщбщщбщбщббщбщбббщие указазазаанининининининининиииния яяяяя нананананананананананаанананааа странице 34.
В зависимости от облблбблблблблблблблблбблббббллласасасасааааааааасти применеееенининининининининнинининннния вооооооооозмзмзмзммзмззмззззззззззз ожноооооооооооооооо возникнкнкнкнкнкнкнккнкнккнккккккнново ение крарараррарааарааааарааткттттттттттт овременныххххххххх пиков ддддддддавввввввлллеллллл ния.
Это следует учитывать пррррррррррррррииииииииииииииии выборе измеререререререререререререррриттттттттттттелееееееееееееее ьныхх ппприборовввввввввв вввв иииии оборудоввввововввововововвовования.
В зависимости от монтажноггггггггггггоооооооооооооо попоположения я тртртрттртртртртрттрттррребебебебеббббббеббебббббебебуеуеуеуеуеуеуеуеууеуеууеууеууу тсяяяя прппппппппппппп исоединееееееееееееенининнннннннннн е TTTTTTTT1 ииииили T2222222
(см. также "УкУкУкУкУкУкУкУкУкУкУкУУкУУккказааааааааааа ания по монтажу"у"у"у"у"у"у"у"у"у"уу"у"у"у" нннна стр. 32 22 ии 333333333333333333333333)))))))).))))
Только рррррррразазазазазазазазазаа меры ссссссссссссссссогооооооооооооо ласно SAE J518, мемемемемемемеммемемемемм трттт ическая кркркркркркркркккркркркркрепепепепеппепеепепепеппппежежежежеежежежежежежежежежежже ная резьба отлллллличиииии аеаеаеаеаеаетсяяяя от сссссстттатттт ндарта.
Зенковввввввввкккакака ммммможет бытьььььььь ььььььь глгггггггггг убже, чем предусссссссссссссссмомомооммммомммммм тртттт ено стстсттананнннннннннннндададададададдддддд ррртр ом.
O = ттттртртрттттттттт ебуетссссяяяяя присоединееееееенееееееенинннннннннннн е (при поставке зазазазазаззазазаззазаззазазаглушено))
X = заааааааааааааглггглг ушено о (в(в(в((в(в(в(в(в(в(в(в(в(в(в(в(в(((  нормальнооммммммммммммм реррреррррррррррррр жиме работы)

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
A Шлицевой вал 

DIN 5480  
W50x2x24x9g

B Цил. вал с призматической 
шпонкой, DIN 6885, 
AS14x9x80
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шпонки 14

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
1 1/4 дюйма 
M14 x 2; глубина 19

450 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
3 1/2 дюйма 
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 X5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 O5)

R Удаление воздуха DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
1) До буртика вала
2) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
3) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
4) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует

учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
5) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
6) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
7) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
8) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2

Местный вид Y

Размеры, номинальный размер 200 конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзад
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
A Шлицевой вал 

DIN 5480  
W50x2x24x9g

BBBBBBBBBBBBBBBBB Цил. вввввал с призиззмамамамамаматмммамамамамамма ичечеччеечечечечеееееской 
шпонкоооой, ййййй DINDDDI  6885,5,5555555  
AAAAASAS1ASAAAAAAAAAAAAAA 4x9x8808808080808080808008008x8088
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тическкккойойойойойойоойойойоййой
шпонки 144444444444444п

Точччччкчкччкчччччкч и подккккккккдккккккключееееееееееееееенинн я
Наимеееееененененееее оваооо ние ПППППоПодПоПоППоППоППППП ключенененнченчененченченченченчеенчененченнние и для СтаСтаСтаСтаСтаС ндандандандандандандарт Ррт Ррт Ррт Ррт Ррт РРРазмер3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) РаРаРаРабабаабабабаббабабабабааа очаооооооооооо я линия 
Креееееееееееееееепежная резьба A/B

SAESAESAESAESAESAEESAEEE J5188888886)6))6)6)6)66

DINDDDDDD 131111111
1 1/4 дюйма 
M14 x 2; глубина 19

450 O

S Линияияияияяяяяяяяяя всасывания 
Крепежежежжжжжжжжжжжная резьбббббббаааааааа

SAESSSS JJJJJ5J 186)

DDDINDDDDDD  13
3 1/2 дюйма 
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажнажажажажажажажаа ный трубоубоубоубоубоубоубоубопропропропропрорпропрооп водддддддд DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 X5)

T2 ДререДреДреДреДреДререеДреДДДДДДДД нажный трубобббббббб пропропропропропропрооводводводводводводвододво DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 O5)

R Удаление воздуха DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
1) До буртика вала
2) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
3) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
4) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует

учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
5) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33
6) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
7) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
8) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2

Местный вввввид Y

Размеры, номинальный размер 200

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480  
W50x2x24x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой  
DIN 6885, AS14x9x80
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное  

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
1 1/4 дюйма 
M14 x 2; глубина 19

400 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
2 1/2 дюйма 
M12 x 1,75; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 O5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M22 x 1,5; глубина 14 3 X5)

U Промывка подшипника DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X

1) До буртика вала
2) Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
3) Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
4) В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует

учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
5) В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
6) Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
7) Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
8) O = требуется присоединение (при поставке заглушено)

X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2 Местный вид Y

Размеры, номинальный размер 250 конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

рисоединение рабочих линий 05 — фланцевое соединение SAE A/B сбоку и фланцевое соединение SAE S сзади
зображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
рисоединение рабочих линий повернуто на 180°)

риводные валы
Шлицевой вал 
DIN 5480  
W50x2x24x9g

P Цил. валалаллл лл алллл ллллл с призизизизматическококоооооооооооой йййййййййййййй
шпонкойййййййй
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очки подкддкдкдкдкдкддкддкдкдкд люл ченннннниннннннннннн я
аименованиеееее Подклюлююююююююююююююююченченччченчччченч нниииие ииеииии для Стандндндндндндаддндндндд рт РРРРРРРазазазмазаазаазз еререререрр3) Максимальное  

давление [бар]4)
Состояние8)

(A) РРРаРабРРРРРРаРРРРабочая лининннининнниннни яяяяяяяяяяяяяяя
Креререререрреререеррепежная реререееееееееереезьба A/B

SSSSSSAESSSSSSS  J5181888188886)6666

DIN 13333333333
1 1111111/4 /4/4/4/4 ///4/4 дюйюйюйюйюйюйюййю ма
M14MMMMMMM  x 2; глубина 19

400 O

Линиииииияияиииииииии всасыванананананианаананананннн я 
Крепеежежежежежежежеежеееже ная резьбьбьббббббббьббббба

SAEAEAEAEAEEAE J5J5J5J555518181818181818811 6)6666666

DIN 1313131313131313
2 12 12 12 122 12 12 1/2 дюйма
M12 x 1,75; глубина 17

30 O

1 Дренажжжжжжжжжжныйныныныннннннн  трубооопппппропппппп вод DINNNNNNN 38527))) M22 x 1,5; глубина 14 3 O5)

2 Дренажныыыыйыйыыыйыыйыыыы тррубубубубубоубубубубуу провод DINDINDINDININDDINDD 38888888885552555555 7) M22 x 1,5; глубина 14 3 X5)

Промывка попоппппоопоподпоппопп шипника DIDIDIDIDIN 3NN NN  N  8527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует
учитывать при выборе измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Размеры, номинальный размер 250

: awd-plus.ru 
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480 
W60x2x28x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой  
DIN 6885, AS18x11x100
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призма-
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шпонки 18

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
1 1/2 дюйма 
M16 x 2; глубина 21

400 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
2 1/2 дюйма 
M12 x 1,75; глубина 17

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 O5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 X5)

U Промывка подшипника DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
MA, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе 
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2

Местный вид Y

Размеры, номинальный размер 355 конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480 
W60x2x28x9g
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шпонкокококой
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тическкккккккккойойооойойоооооой
шпонки 1818181818188188188181888

Тоооооооооооооооочкчкчкчкчччччччч и пооддддддкдддддддддд лююююююююююючечечечечечечечеччччечечечччееенинннн я
Наиммммменмммммммммм ованиеееееееееиее Подддддддддддддккклюккк чение и для СтаСтСтСтСтСтССССтт ндддададад рттт Ртт азмер3)333 Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8

B (A) РабааабабабабабабаРабаабоооочаочоооооооооооч я я ля ля ля ля ля ля я иния 
Кререререеееееееепежпежпежежежпежпежпежпежпежжпежппппп ная резьба A/B

SASAEAEAEAAAE J5555555181818188181886)

DIN 1333
1 1/2 дюйма
M16 x 2; глубина 21

400 O

S Линияяяяяяяяяяяя всасывания 
Крепежжжжжжжжжжжжжжнаяннннннн  резьба

SSSAESSSSS  J5186)

DINDD 13
2 1/2 дюйма
M12 x 1,75; глубина 17

30 O

T1 ДреДДД нажныныныыыыйыыыыыыы  трубопропропропропропропроводододододододо DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 O5)

T2 ДреДрДДДДДДДДДДДДДД нажажажжжжжажажный трубооооооопророророророрророводвводводводводводв DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 X5)

U Пророророророророррррророррррр мммывка подшипнииикиии аааааа DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 3 X
MA, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)у ( р р р )
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Фланец  
ISO 3019-2

Местныныныныныныныныыый видид Y

Размеры, номинальный размер 355
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480  
W70x3x22x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой  
DIN 6885, AS20x12x100
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тической 
шпонки 20 

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное 

давление [бар]4) Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
1 1/2 дюйма 
M16 x 2; глубина 21

400 O

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
3 дюйма 
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 O5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 X5)

U Промывка подшипника DIN 38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X
MA, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе 
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)

Размеры, номинальный размер 500

U T1

T2

SB (A)

Y

MB (MA) MS

19
2

501)

27.5
98

14
2

22
0

396

11
2.

5
30

111
362

22
48

14

ø3
15

 -0
.0

81

14
2

26
°3

0´

106.4

55
7562

360

400

375

37
5

M20

22°30'34°

4079
.4

27
0

36.6

276

65

8x45°(=360°)

270

Фланец  
ISO 3019-2 Местный вид Y

конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

рисоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
зображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
рисоединение рабочих линий повернуто на 180°)

риводные валы
Шлицевой вал 
DIN 5480  
W70x3x22x9g

P Цил. валалалалал ал ал ал алалалаалалалаал с призизизизи матичеескоскоскоскококококоскоккоскокоой 
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очки поддддкдкдкддддддкдддддддд лючееееееееееееениннннннннннн я
аименованиееееееееее Подключечеееенеееееечеее ие длдлдлдлдлдлядлдлдлдд СтаСтаСтаСттатататататататаСтаСтатааандарт РРРРРРРазмазазазаазаза еререререр3) Максимальное 

давление [бар]4) Состояние8)

(A) Рабабабабабабабабаабабабббббочая линиииииииииииииииияяяяя
Крееппепежпеппппппппп ная рееееззззьбьбзьбзьбзьббзьбббзьбзьбзьбзьббз аааааа Aааааааааа /B

SAE J518181881818181886)666666

DIN 13131313133113
1 1111111/2//2/2 /2/2/2 дюйдюдюдюдюдюдюд ма 
M16M16M16M16M16M1616 xxx 2; глубина 21

400 O

Линияяяяяяяяяяяяяяя всаввс сываниииииииииииииииия 
Крепежжжжжжжжжжжжжнаянннннннн  резьббаааааааааааа

SAESASASASAAASAAA J5J5J5J5JJJ55J5J5181811818181886)

DINDDDDDDDD 13131313131333
3 дюйма
M16 x 2; глубина 24

30 O

1 Дренажныыыыйыйыыыйыыыйыыы  трубопропроророооооооооовод DIN 383838383838388525252525252525227) M33 x 2; глубина 18 3 O5)

2 Дренажныййййййййййййййй трт убопрпрпрпрпрпрпропрпрр вод DINDIINININININNNN 38527) M33 x 2; глубина 18 3 X5)

Промывка подододододододоододдододдддшшшшишишишипшшш ника DINDINDINDINDINNDINDINDINDID  38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X

A, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X

S Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X
До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480  
W90x3x28x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой  
DIN 6885, AS25x14x125
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шпонки 25 

Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
2 дюйма 
M20 x 2,5; глубина 30

400

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
4 дюйма 
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 O5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 X5)

U Промывка подшипника DIN 38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X

MA, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе 
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2 Местный вид Y

Размеры, номинальный размер 710 конструкции следует запросить обязательн
к соблюдению схему монтажа. Размеры в м

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
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Наиииииииииммменмммммммм ованиееееееиееееееее Подддддддддддддккклюкк чение для СтаСтаСтаСтаСтаСтаССтСтааССС ндааааарт Рртртртр азмереееееее 3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние

B (A) РабРабРабабабабРаабРабРабРаРабРабРааРР очая я яя я ля яя иния яяяяяяяяяяя
КрКрКрКрререререререКреерерррр ппежпежпежпежпежпежпежпежпежпежпежпееее ная резьба Aа Aааа Aа Aа Aа Aа Aа Aа Aа AAа Aа A/B

SAEEEEEEEE J5J5J5J5J55J5J5J518181818118186)

DINDINDINDINDINDININ 1313131313131313
2 дюйма
M20 x 2,5; глубина 30

400

S Линнннннннннияиииииииииииии всасывания 
Крепееееежеееееееп ная резьба

SAE J5186)

DIN 13
4 дюйма
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажажжажжжжжжжжжжжныйнннн  трубооопропропропропропропропроп водвввввв DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 O5)

T2 Дренажажажажажжжажжжный трубобобобоббобобббобопропропропропропропроооводводводддводд DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 X5)

U ПроППроророПроПроППроПППроПрооППП мывм ка подшипипипипипиипипи никникникникникникникни ааааааа DIN 38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X

MA, MB Измерение рабочегогоооооо дададададададад вления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учитывать при выборе
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Размеры, номинальный размер 710

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Перед утверждением собственной 
конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

Присоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
Изображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
присоединение рабочих линий повернуто на 180°)

Приводные валы
Z Шлицевой вал 

DIN 5480  
W90x3x28x9g

P Цил. вал с призматической 
шпонкой  
DIN 6885, AS25x14x125
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Точки подключения
Наименование Подключение для Стандарт Размер3) Максимальное 

давление [бар]4)
Состояние8)

B (A) Рабочая линия 
Крепежная резьба A/B

SAE J5186)

DIN 13
2 дюйма 
M20 x 2,5; глубина 30

400

S Линия всасывания 
Крепежная резьба

SAE J5186)

DIN 13
4 дюйма 
M16 x 2; глубина 24

30 O

T1 Дренажный трубопровод DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 O5)

T2 Дренажный трубопровод DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 X5)

U Промывка подшипника DIN 38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X
MA, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X
MS Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X

До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учиты-вать при выборе 
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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Фланец  
ISO 3019-2

Местный вид Y

Размеры, номинальный размер 1000 конструкции следует запросить обязательную 
к соблюдению схему монтажа. Размеры в мм

рисоединение рабочих линий 11 — фланцевые соединения SAE A/B и S сзади
зображение. Направление вращения вправо (для исполнения "направление вращения влево" 
рисоединение рабочих линий повернуто на 180°)
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аименование ПодПоП клююючечеченченчеччееенечеечее иие иеииеиеиииеиииеиииеии для СССССтаССССС ндарт Ртттттт азазазазмазз еререррерррр3)333333 Максимальное

давление [бар]4)
Состояние8)

(A) Раааабабабабааабабабаа очая линиининииииниииииия 
Крееееееееепежпепепепепппппп ная рееееззззьзьбзззззз а A/B

SAEAEAEAEAEAEAE J5JJJJJJ 18181818181818186)

DINDINDINDINDIDINDIDDINDINN 13
2 д2 д2 д2 д2 д2 д2 дюююймююююю а
M20 x 2,5; глубина 30
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Крепежжжжжжжжжжжжнаянн  резьббьбьбааааааааааааааа

SAEAEAEAEAEAEAEAA JJJ5JJJJJJ 1888888886)6)666

DINDINDINDINDINDINDIN 133333333
4 дюйма
M16 x 2; глубина 24

30 O

1 Дренажныныныныныныыйыныныныыыыы  трубопппрпрпроппппп вод DIN 38527) M42 x 2; глубина 20 3 O5)

2 Дренажныйййййййййййййййй трррубубуббубубоубубубуу провод DIDIIDINDIDID 38527) M42 x 2; глубина 20 3 X5)

Промывка подоооо шипника DIN 38527) M18 x 1,5; глубина 12 3 X

A, MB Измерение рабочего давления DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 400 X

S Измерение давления всасывания DIN 38527) M14 x 1,5; глубина 12 30 X
До буртика вала
Центрирующее отверстие согласно DIN 332 (резьба согласно DIN 13)
Для максимальных моментов затяжки соблюдайте общие указания на странице 34.
В зависимости от области применения возможно возникновение кратковременных пиков давления. Это следует учиты-вать при выборе
измерительных приборов и оборудования.
В зависимости от монтажного положения требуется присоединение T1 или T2 (см. также "Указания по монтажу" на стр. 32 и 33).
Только размеры согласно SAE J518, метрическая крепежная резьба отличается от стандарта.
Зенковка может быть глубже, чем предусмотрено стандартом.
O = требуется присоединение (при поставке заглушено)
X = заглушено (в нормальном режиме работы)X = заглушено (в нормальном режиме работы)
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ISO 3019-2

Местннннныныныныннн й вй ид Y

Размеры, номинальный размер 1000

: awd-plus.ru 
- : awd-plus.com

: +7 (495) 133-82-81 
WhatsApp: +7 (926) 950-82-81
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Указания по монтажу
Общие положения
При вводе в эксплуатацию и во время нее 
аксиально-поршневой агрегат должен быть заполнен 
рабочей жидкостью, а воздух из него должен быть 
удален. На это также нужно обращать внимание при 
длительном простое, т. к. рабочая жидкость может 
вытечь из аксиально-поршневого агрегата через 
гидравлические трубопроводы.

За полным заполнением и удалением воздуха 
необходимо особо следить при монтажном 
положении "приводным валом вверх", 
поскольку в данном случае существует опасность 
работы всухую.

Дренажную жидкость в корпусе необходимо сливать 
в бак через расположенный в крайней верхней точке 
канал для присоединения бака (T1, T2).

При комбинировании нескольких устройств 
необходимо следить за тем, чтобы не превышалось 
соответствующее давление в корпусе. При 
перепадах давлений в дренажных каналах устройств 
конструкцию общего дренажного канала необходимо 
изменить таким образом, чтобы ни при каких 
обстоятельствах не превышалось минимально 
допустимое давление в корпусе всех подключенных 
устройств. Если это невозможно, при необходимости 
следует проложить отдельные дренажные 
трубопроводы для соединения с баком.

Чтобы обеспечить низкий уровень шума, все 
соединительные трубопроводы должны быть 
гибкими. Также следует избегать установки 
оборудования над баком.

Линии всасывания и дренажные трубопроводы 
должны в любом эксплуатационном состоянии 
входить в бак ниже минимального уровня жидкости. 
Допустимая высота всасывания hS определяется 
суммарным падением давления, однако она 
не должна превышать значения hS макс. = 800 мм. 
Давление всасывания в точке подключения S во 
время эксплуатации и при холодном пуске не должно 
падать ниже минимальной отметки, равной 0,8 бар.

Монтажное положение
См. следующие примеры с 1 по 8. 
Другие монтажные положения возможны по запросу.

Рекомендованное монтажное положение: 1 и 2.

Установка под баком (стандартное исполнение)

Установка под баком подразумевает, что 
аксиально-поршневой агрегат установлен ниже 
минимального уровня жидкости вне бака.
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Монтажное 
положение

Удаление 
воздуха Заполнение

1 – T1

2 – T2

3 – T1

4 R (U) T2

Указания по монтажу
Общие положения
При вводе в эксплуатацию и во время нее 
аксиально-поршневой агрегат должен быть заполнен 
рабочей жидкостью, а воздух из него должен быть 
удален. На это также нужно обращать внимание при 
длительном простое, т. к. рабочая жидкость может
вытечь из аксиально-поршневого агрегата через 
гидравлические трубопроводы.

За полным заполнением и удалением воздуха 
необходимо особо следить при монтажном 
положении "приводным валом вверх", 
поскольку в данном случае существует опасность 
работы всухую.

Дренажную жидкость в корпусе необходимо сливать
в бак через расположенный в крайней верхней точккккккккеее еееееее
канал для присоединения бака (T1, T2).

При комбинировании нескольких устройств
необходимо следить за тем, чтобы не превышышышышышышышшышышышышшшшалососососососссососььь
соответствующее давление в корпусе. Пррррррррррриииии ииии
перепадах давлений в дренажных каналалалалалалалаалааааа ах устророоооооооооооооойств
конструкцию общего дренажного каналалалалаалалалалалаааа необходдддддддддддоддддимиииииии о
изменить таким образом, чтобы ни при ккккакааааааааааааааа их 
обстоятельствах не превышалоооооооооосьссссссссс  минималллллллллллььнььььььььььььь о
допустимое давление в корпппппппууууусуууууу е всвсссссссссссехехееееееееее  подклююююючючюююююююю енных
устройств. Если это невозммммммммммможнннон , пррриииии нененененененененненненен обходидидиииииииииииииимом сти 
следует проложить отдельнннынынынынынныннннныыыые дрррренееее ажныыеее
трубопроводы для соединенииииииииииииия с баааакоккк м.

Чтобы обеспечитььььььььь нннннннннизизизизизииииииизиии кий уровввввввввввененееееееееееееее ь шууммаммамамамааааамамамаамаммаа,,, всвв е 
соединительныеыеыеыеыеыеыеыее трубобобобопрпрпрпрпрпрпрпрпрпрпрпрпрпррроводы дддодододдоддоддддддодоолжны бббббббыттттттттттттьььььььььььььь
гибкими. Таккккжжжжжежежжжежежжжжжжжжж  следует избзбзббзббзбзбзбзбзбзбзббббббегеееееееееее ать усусусусусусусусусуусусуусуусустаттт новквквкккккккккккккккки 
оборудования нннннннннадададдададададададададададададдд ббаком.

Линии всасывания и дддддддддддререререререререререррререр нанн жные труруруууууууубобобобобобобобоббббб прпрпрпрппрпрппрпрпрпрпрпрпррровододдддддодддддоддддддыыыыыы
должжжжжжжжжныныныныныныныныныныныныыы в любом эксплуататататататаататататататаааацицццццццццццц онном сосостстстстстстстстстссттттояояяояяяяяяяояояянниннннннннннннн и и
вхххххххххххооооодоооо ить в бабабабабабабабаббббабббббб к ниже минимальньньньньннньньнннннногогогогооооооо о уровня жжжжжжжжжжжжжжидидидиддидидидидииииии кокококококококококококококостсссссссссссссс и. 
ДДДДДоДоДооДД пупупупп стимая ввысыысысысысысысысысысысыысысы ота всасывания hhhhhhhhhhhhSSSSSSSS ооооооооооооопппрпп еделяея тстсссстсстстссссссссяяяяяяяяяя
суммммарарараа ным падениниииииниииииииииемееееееееееее  давления, однакакакакакакккаккккккко ооооооооооооо она
не должжнжжжнжнжнжнжжнжнжжнжжжнжнжнжнжнжжнжнна превышатть ь ьь знзнзнзнззнззнззнзззнзнзнззнначения hS макс. = 88888888888888800000000000000000000000000 ммм. 
ДаДДДДДДДДДДДДДДДД влениеееееееееееееие ввввввввсасассасассасасасасасасас сывания в тоооочкчкчкчкчкчччччкчкчкччккке подключения SSSSSSSSSSS вововововововвввввв  
врвррррррррррррремя эксппппсппппппспппплуаттттттттттттацацацацацацацацааацацацаа ии и при холододоодододододододододододоододном пуске не дддддолололололлжнжжжж о 
паддддададдадддддаддд тьттт  ниже ееееееееее минимамамамамамамаамамамамамамммаалльллл ной отметкккии,и,ииииии рррррррррррррррравной 0,888888 бабабабаббабабар.

Монтажное положение
См. следующие примеры с 1 по 8. 
Другие монтажные положения возможны по запрос

Рекомендованное монтажное положение: 1 и 2.

Установка под баком (стандартное исполнение)

Установка под баком подразумевает, что 
аксиально-поршневой агрегат установлен ниже 
минимального уровня жидкккккккооооосососоооо титиииииииииии вне бакакакакакакакакаккка а.а
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Удаление 
воздуха Заполнение
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222222 – T2

33333 – T1

4 R (U) T2
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Установка над баком

Установка над баком подразумевает, что 
аксиально-поршневой агрегат установлен выше 
минимального уровня жидкости бака.

Рекомендация для монтажного положения 8 
(приводной вал вверху): обратный клапан 
в дренажном трубопроводе (давление открытия 
0,5 бар) может предотвратить слив рабочей жидкости 
из корпуса мотора.
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Монтажное 
положение

Удаление 
воздуха Заполнение

5 L1 T1 (L1)
6 L1 T2 (L1)
7 L1 T1 (L1)
8 R (U) T2 (L1)

L1 Заполнение / удаление воздуха
R Канал удаления воздуха
U Промывка подшипника / канал удаления 

воздуха
S Всасывающая линия
T1, T2 Дренажный канал

ht min Минимально необходимая глубина 
погружения (200 мм)

hmin Минимально необходимое расстояние 
до дна бака (100 мм)

SB Стабилизационная перегородка 
(перегородка-волнорез)

Указания по монтажу
hS max Максимально допустимая высота 

всасывания (800 мм)
amin При выборе расположения бака следите 

за тем, чтобы было обеспечено достаточное 
расстояние между линией всасывания 
и дренажным каналом. Это позволит 
предотвратить прямое всасывание нагретой 
жидкости обратно в линию всасывания.

становка над баком

тановка над баком подразумевает, что 
сиально-поршневой агрегат установлен выше 

инимального уровня жидкости бака.

екомендация для монтажного положения 8
риводной вал вверху): обратный клапан 
дренажном трубопроводе (давление открытия 
5 бар) может предотвратить слив рабочей жидкости 
 корпуса мотора.
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Удаленниеиеиеиеиеиеиеиеиеиеиеиеиеие 
воздуха Заполнениеиеиеееееееееееее

LLLL1 TTTTTTTTTTTTTTTT1 1111111 (L1)
LLLL11111111111111 T2 (LLLLLLLLLLLLL1111111))))))))))))
L1 T1 (L1)
R (UUU)))) TTTT2 (L1)

1 Заполненнннннннннниеиеииииииииии  / удалелелеееелеееееенининиииииниииииииие е ее е еее ее ееее воздуха
Канал удалененеененеееееенеееее ияи  воздудудудудудуудудуудууууууха
Промывка подододододододододододододдшипниккаааааааааааааа / канал удалененененеенннияияияииияияияя 
воздуха
Всасывающая лиииииииииииииинин я

1, T2 Дренажный канал

t min Минимально необходимая глубина
погружения (200 мм)

min Минимально необходимое расстояние 
до дна бака (100 мм)

B Стабилизационная перегородка 
(перегородка-волнорез)

Указания по монтажу
hS max Максимально допустимая высота 

всасывания (800 мм)
amin При выборе расположения бака следите 

за тем, чтобы было обеспечено достаточное 
расстояние между линией всасывания 
и дренажным каналом. Это позволит
предотвратить прямое всасывание нагретой 
жидкости обратно в линию всасывания.
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Общие указания
– Насос A2FO предназначен для эксплуатации в системе

с открытым контуром.

– Проектирование, монтаж и ввод
аксиально-поршневого агрегата в эксплуатацию
предполагают привлечение обученных специалистов.

– Перед применением аксиально-поршневого
агрегата полностью и внимательно прочитайте
соответствующую инструкцию по эксплуатации.
При необходимости можно заказать ее в компании

– Во время эксплуатации аксиально-поршневого
агрегата и некоторое время после его остановки
существует опасность ожога. Необходимо соблюдать
меры безопасности (например, надевать защитную
одежду).

– В зависимости от эксплуатационного состояния
аксиально-поршневого агрегата (рабочее давление,
температура жидкости) возможны сдвиги графической
характеристики.

– Рабочие присоединения

- Присоединения и крепежная резьба рассчитаны

на указанное максимальное давление.
Производитель машины или установки должен
обеспечить соответствие соединительных элементов
и трубопроводов предусмотренным условиям
применения (давление, объемный расход, рабочая
жидкость, температура) с учетом необходимых
факторов безопасности.

- Рабочие и технологические присоединения 
предусмотрены только для подключения 
гидравлических линий.

– Необходимо соблюдать все приведенные данные
и указания.

– Изделие не допущено к применению в качестве
компонента в рамках концепции безопасности общей
машины согласно ISO13849.

– В составе гидравлической системы предусмотрен
предохранительный клапан.

– Необходимо соблюдать следующие моменты затяжки.

- Арматура:
по моментам затяжки применяемой арматуры 
соблюдайте указания производителя.

- Крепежные винты:  
для крепежных винтов с метрической резьбой 
ISO согласно DIN 13 или резьбой согласно 
ASME B1.1 рекомендуется производить проверку 
момента затяжки в каждом отдельном случае 
в соответствии со стандартом VDI 2230.

- Резьбовое отверстие аксиально-поршневого 
агрегата: 
максимально допустимые моменты 
затяжки MG max — это максимальные значения 
для резьбовых отверстий, и их превышение 
недопустимо. Значения см. в следующей таблице.

- Резьбовые заглушки:  
для поставляемых в комплекте с аксиально-
поршневым агрегатом металлических резьбовых 
заглушек действительны необходимые моменты 
затяжки резьбовых заглушек MV. Значения 
см. в следующей таблице.

Точки подключения Максимально 
допустимый момент 
затяжки для резьбовых 
отверстий MG max

Необходимый 
момент затяжки 
для резьбовых 
заглушек MV

1)

Размер под ключ 
внутреннего 
шестигранника 
резьбовых заглушек

Стандарт Размер резьбы

DIN 3852 M8 x 1 10 Н•м 7 Н•м 3 мм
M10 x 1 30 Н•м 15 Н•м2) 5 мм
M12 x 1,5 50 Н•м 25 Н•м2) 6 мм
M14 x 1,5 80 Н•м 35 Н•м 6 мм
M16 x 1,5 100 Н•м 50 Н•м 8 мм
M18 x 1,5 140 Н•м 60 Н•м 8 мм
M22 x 1,5 210 Н•м 80 Н•м 10 мм
M33 x 2 540 Н•м 225 Н•м 17 мм
M42 x 2 720 Н•м 360 Н•м 22 мм

1) Моменты затяжки действительны для состояния при поставке "без смазки", а также для состояния
"слегка смазанного маслом" при сборке.

2) В "слегка смазанном маслом" состоянии MV уменьшается для M10 x 1 до 10 Н•м и для M12 x 1.5 до 17 Н•м.

Общие указания
Насос A2FO предназначен для эксплуатации в системе
с открытым контуром.

Проектирование, монтаж и ввод
аксиально-поршневого агрегата в эксплуатацию
предполагают привлечение обученных специалистов.

Перед применением аксиально-поршневого
агрегата полностью и внимательно прочитайте
соответствующую инструкцию по эксплуатации.
При необходимости можно заказать ее в компании

Во время эксплуатации аксиально-поршневого
агрегата и некоторое время после его остановки
существует опасность ожога. Необходимо соблюдать
меры безопасности (например, надевать защитную
одежду).

В зависимости от эксплуатационного состояния
аксиально-поршневого агрегата (рабочее давление,
температура жидкости) возможны сдвиги графической
характеристики.

Рабочие присоединения

- Присоединения и крепежная резьба рассчитаныыыыыыыыыы

на указанное максимальное давление.
Производитель машины или установки должен
обеспечить соответствие соединительньньньнньнньнныхыхыххххххххххххх эээээээлементовввв
и трубопроводов предусмотренныммммммммм ууусусусусуу ловияммммммммммяммммммм
применения (давление, объемныйййййййййййййййй рррасхооооод,дддд  рабабаббочччччччччччаяаяаяаяаяаяаяааяааа
жидкость, температура) с учетом нееееееееееобоооооооооооооооооо ходиииимымммм х
факторов безопасности.

- Рабочие и технологическкккккккккииеиеиии пппппппппппппприрррррррррррр соединенененененеенеееенеененене ия 
предусмотрены толькооооооооо для подододдклклклклклкллклкллллллллючююююююю ения 
гидравлических линиииийийийиииийийииии .

– Необходимо соблюдать все приведенные данные
и указания.

– Изделие не допущено к применению в качестве
компонента в рамках концепции безопасности общей
машины согласно ISO13849.

– В составе гидравлической системы предусмотрен
предохранительный клапан.

– Необходимо соблюдать следующие моменты затяжки.

- Арматура:
по моментам затяжки применяемомомомоооомомомомоооой й й арматууууууууууурырырырырырырырырыырырырррррррррррррр  
соблюдайте указания производителллллля.я.яяяяяяяяяя

- Крепежнннннннннннныыыыыеыеыеыыыыыыы  винты:  
для крррррррррррееееепее ежеее ных винтов с мммммммммммммметеееееееее рическкойоойойойойойойойойойо  реззьбьбьбььббойоо  
ISOOOOO ссссоссс гласно DDIN 13 или резьзьзьзьзьзьзьзьзьзьбой ссссоссос гласнононононононон  
ASASASASASSASASASASMEMEMEEEEMEMEEMEMMEMM  B1.1 ррррррррерррррр комемемемемемемемемемеммемеендуется проиоиииииииииизвзз одддддддддддддитии ььььь ь ь ььь проверрррррррркукукуккккккк  
момееееентнтнтнтнттнннннн ааааааа аа ааа ззззаззззз тяжки в какккккккккк ждом отдельльльльььлььььном случае тт
в соотвеееееееетсттттттт твии со станнннннннннннндадддддддддд ртом VDI 222222222222322222222222 0.

- Р- РРезьбовое ооооооооотвттттттттт ерстие аксиаиаиаиаиаиаиаииаиаи льно-поршннннннннневеееееееееееее ого 
агагагагагагагагагагрер гата: 
макскссксксксксксксккксими ально доопупупупупупупупупууустимые моммммммменееееееееееее ты
затяжкжкжкжкжкжкжкжкжкжккии MG max — этототототооотто максимальннннннынннннннн е значччееееенееееееее ия 
длдддддд я резьььььььььььбобоббббббббб вых отверсрсссссссссститттттттт й, и их х пппппппрпппппп евышшшшееееееенеееееееее ие
ннененененнннннененедопустиммммммммммммоо.о  Значения смсссссссссс . в в в в в вв в ввв слссс едующщщщещещщщщщщщщщщщ й таблицицицциициццце.

- Резеззззззззззззьбь овые загггггггггглулулулуллулллл шки: 
для ппппоппппппппп ставляемыхыхыхыхыхыхыхыхыхыхых в комплектетететееееееее сссссссссссссс аксиалььььнононононононон -
поршшшшннннненнннненннннн вым агрегаатототототототототомм металллллллллииииииичии еских ререререререрр ззззьззззз бооооовыввв х ххххххх
зааглушшшееееееекееееееееее  действительььььььььныныннннннн  неоеоеоеоеоеоеоеоеобходиммммммыыыыеыы ммммммммоментыыыыыыыы 
зазааааааааатятятятятятятятятятятятяятятятяяжкж и рррреррррррррррррррр зьбовых заглуушушушушушушуушушуууушшушу ек MV. Значччченеее ияияияияияияя 
смммммммммммммм. . в в слслслслслслслслслслсллсллслллледеддедедедеддуууууюууууууууууу щей таблице.

очки подклююючечччччччччч ния Максиммммаалалалалалалалалалалллльнннннннннннннооооооооооооооооо
доддододдддддддддд пуппп стимыйййййййййййй ммммммммммммомомомомомомоомомомомомомоменененнннннннннннененттттттттттттт
зааатятятятяттятятятятятяттятятяжжкжж и для реезьзьззьзьзьзьзьззьзьззьзззььбобобобообобобобобобобобовыввывывыввывывввывывыввывывв х 
отверссссссссссссститиититтиитититттиттийй MG max

Необобобобобобобобобобоббоббхохохохохохохохоххх дидддидиддиддимыммммммм й
моментттттт зззззззззатаааа яжжжжжжкиии 
для резьбоооовыввввв х ххххх
заглушекекеккекекекекее MMMMMMMV

1)1)1)1)1)1)

Раааааазмзмзмзмзмззмзммереее  под ключ 
внвнвнввнвнвнвннуууутууу реннего
шшшешшшшш стигранника 
резьбовых заглушек

тандартттттт РаРаРаРаРаРаРаРаРаРаРаРаРаРаРаР змер резьбы

IN 388888888888888852555555555 M8 x 1 10 Н•м 7 Н•мммммм 3 мм
M10 x 1 30 Н•м 15 ННННННН•м••м•м••м2)))))) 5 мм
M1M1M1M1M1M1M1M1M1M1M11112222222222222 x 1,5 5555555555555555500000000000000 Н•Н м 25 НННННН•м•м•м•мм2)2)2)2)2 6 мм
M1MMMMMMMMMMMM 4 x 1,1111,11,1,1,111,1,111,,,,5 85555 0 Н••ммммммммммм 35353535353 НННННН•м 6 мм
M1M1M11111111111M16 x 1,1,1,1,1,1,1,1,1,1 55555 15 00 Н•м 505050555  Н•м 8 мм
M1188888888888888 x xxxxx 11,11111 5 111111111111140 Н•м 606006000606066  Н•м 8 мм
M22 x x x x 1,1,1,1,1,1,11 5555555 255555555 100000000000000 ННННННННННННННННН••••••м•••••• 88808888 Н•м 10 мм
M33 x 222 52 40 Н•м 225 Н•м 17 мм
M4MMMM 2 x 2 720 Н•мммммм 360 Н•м 22 мм

Моменты затяжки дейсйсйсйссйсйсйсйсйсйсйссствтттвительннныыыыыыыыыыыыы для состстсттсттсттстоянинининининин я прииииии попопопопопопоппоставке "без смазки", а также для состояния
"слегка смазанного масссссссссссссслоллллл м" приририририририририр  сборкее.ееееее
В "слегка смазанном массслслслсслслсллссс оммммммммммм""""""""" состояниииииииии MMMMMMMMVVVVVVVVV уууууууммммемемеенььььььььшается для M10 x 1 до 10 Н•м и для M12 x 1.5 до 17 Н•м.
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